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Before using the
bottom stapler, read the
operating instructions
carefully.

Las igenom bruks-
anvisningen noga innan
du anvander maskinen.

Vor dem Gebrauch der
Bodenheftmaschine
die Betriebsanleitung
aufmerksam lesen.

Avant I'utilisation de
I'appareil, consultez
soigneusement le
mode d’emploi.
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OPERATING INSTRUCTIONS
BRUKSANVISNING

Translation of original manual

Original bruksanvisning

BETRIEBSANLEITUNG
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Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

Traduction du mode d’emploi original

B53

Manual bottom stapler

Manuell bottenhaftare

Manuelle Bodenheftmaschine

Agrafeuse manuelle pour fonds et cétés de cartons
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DECLARATION OF CONFORMITY

We take sole responsibility for declaring that the SE-544 50 HJO, 30.01.2015
bottom stapler B53, to which this declaration refers,

is in full compliance with the current require- Production Manager:

ments of the guidelines laid down by the council

on 17th May 2006 (2006/42/EG) “Machine oy, mﬂ/
Guidelines*.

Complies with norms: ISO 12100:2010 Anders Pettersson

Agent for the publication of technical documentation:
Josef Kihlberg AB, Industrigatan 37B SE-544 50 HJO

2 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 01.15



Josef Kihlberg B53

KUDA PACKAGING

www.kuda-packaging.com

CAUTION!

Used where there is

danger to life and health.

WARNING!

Used for danger which
can cause material
damage.

NOTE!

2
&

A
=

Used for general infor-
mation and information
which if not followed can
cause faults in the
operating sequence.

2.1 INFORMATION ON ENVIRONMENTAL
PROTECTION

This bottom stapler is manufactured without any
physical or chemical substances which could be
dangerous to health. For disposal of all the parts, the
governmental instructions must be observed.

01.15 SERVIS A NAHRADNI DILY
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GENERAL INFORMATION

These operating instructions are intended to simplify
familiarisation with the bottom stapler and the pos-
sibilities of application for the intended purpose. The
operating instructions contain important information
concerning the safe, proper and efficient use of the
bottom stapler. Observation of the information will help
to avoid danger, reduce repairs and stoppages and
increase the reliability and service life of the bottom
stapler.

The operating instructions must always be available
at the place of operation of the bottom stapler. They
must be read and observed by all persons concerned
with work on the bottom stapler. This work specifically
includes operation, refilling of operating material, fault
elimination and maintenance.

In addition to the operating instructions and the regu-
lations for accident prevention effective in the country
of use and place of application, the recognised tech-
nical regulations for safety and proper working must
also be observed.

servis@josef-kihlberg.eu 3
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SAFETY INSTRUCTIONS

Inform yourself!
Read the operating
instructions carefully.

Warning: Danger of
crushing!

Do not put your fingers
underneath the protector.
Do not remove protection
covers.

Original

KIHLBERG

Original

JOSEF KIHLBERG
staples must be used
exclusively.

Original

0 O
oOo

a0
®
KIHLBERG

4 SERVIS A NAHRADNI DiLY

Original

JOSEF KIHLBERG
spare parts must be
used exclusively!

Not using original spare
parts will void the warran-
ty and the liability.

+420 607 237 237

Use for the intended purpose
The bottom stapler is intended for stapling corrugated
cardboard.

This bottom stapler was designed and manufactured
for safe handling during the stapling operation.

Possible misuse
The bottom stapler is designed to be used only with
corrugated cardboard.

Servicing

The following maintenance work must be carried out

at regular intervals, varying with working conditions

and workload:

— clean the bottom stapler regularly.

— check the condition of the bottom stapler at regular
intervals for defects or worn parts. Never use a
bottom stapler that has defective or worn parts
(for sevice work refer also to chapters 7.1 and
7.2).

servis@josef-kihlberg.eu 01.15
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4 DESCRIPTION

4.1 DESIGN
1 Stapling head
2 Anvil
3 Pedal
4 Pusher
Fig. 1
4.2 FUNCTION

—_

The stapling head (Fig. 2/1) is activated by the
pedal (Fig. 2/2).

When you press the pedal the stapling head
(Fig.2/2) presses against the manually positioned
carton.

n

w

The stapling head automatically pushes a staple
through the carton and the staple clinches against
the anvil.

E

When you release the pedal the stapling head is
returned and the bottom stapler is ready for next
stapling.

Warning: before stapling, ensure that
Cs\‘ no part of your body is underneath
N the stapling head.

Fig. 2

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 5
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5.1 INSTALLATION

INITIAL OPERATION

The bottom stapler is delivered with the rear foot dis-
assambled. Assemble as following:

1.

6

Remove the bottom stapler and the rear foot from

the carton.

Assemble the rear foot (Fig. 3/1) and support (3/2)

according to Fig. 3. Tighten the screws.

Place the bottom stapler on level, firm and clean-

working ground.

SERVIS A NAHRADNI DiLY

Fig. 3

+420 607 237 237

info@kuda-packaging.com
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6 OPERATING INSTUCTIONS

6.1 LOADING THE BOTTOM STAPLER

— Always use Josef Kihlberg original staples
JK53-09 or JK53-12.
The correct type of staple is marked on the left side
of the magazine.

— Pull the pusher back and lift up the pusher and the
breech.

Fig. 4

— Insert staple strips from the rear.

— Do not overload the magazine. The pusher can be
damaged.

Fig. 5

— Release the pusher.

[@ Do not release the pusher directly from
the rear when the magazine is empty,
carefully guide it forward.

Fig. 6

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 7
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6.2 OPERATING THE BOTTOM STAPLER

— Load the stapling head with staples, (refer to chap-
ter 6.1). Ensure to use the right length of the staple
(refer to chapter 6.3).

— Place the carton on the anvil holder.

Warning: before stapling, ensure that
@ no part of your body is underneath
e the stapling head

Press the pedal.
The stapling head compressed the carton and
automatically clinches the staple against the anvil.

Fig. 8

8 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 01.15
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— When you release the pedal the stapling head will
return.

— Move the carton to the next staple position and
press the pedal again. Repeat until the correct
amount of staples have been used.

Fig. 9

6.3 CONTROL THE CLINCH

2\ 2 Leg length of the staple too long.

3 Leg length of staple too short.

2 [lg Always use Josef Kihlberg original
& staples: JK53-09 or JK53-12.

Fig. 10

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 9



Josef Kihlberg B53
KUDA PACKAGING www.kuda-packaging.com info@kuda-packaging.com

7 PREVENTIVE AND CORRECTIVE MAINTENANCE

7.1 LUBRICATION

The linkage bearings are greased at delivery.

At regular intervals (monthly) lubricate them with oil.
Also lubricate the moving parts in the stapling head
with a few drops of oil.

7.2 CLEANING THE BOTTOM STAPLER

This bottom stapler does not require special servicing.
It only needs regular cleaning with a non-aggressive
(non-corrosive) cleaning agent. Do not remove any
parts for cleaning purposes!

Check if all screws and nuts are securely tighten-
ed.

7.3 REMOVING JAMMED STAPLES

Loosen the screw (Fig. 11/1). Squeeze the stapler
head and remove the staple trip block(11/3).
Driving down the lower part of stapling head until 1
the defective staple exposed.
Remove the defective staple.
Replace the driver (16/5) if it is worn.
Assemble in reverse order.

n

Fig. 11

10 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 01.15
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LEFT SIDE

Fig. 12

Fig. 13

Fig. 14

7.4 ADJUSTMENT OF STAPLING HEAD BEARING

Upon delivery, the stapling head bearing is tight but
easily movable. After being in use for a while, the be-
aring will have become worn and must be readjusted
as follows:

— Loosen nut (Fig. 12/1) and screw (Fig. 12/2).

— Tighten screw (Fig. 12/2) to obtain just enough play.
— Lock with nut (Fig. 12/1).

7.5 ADJUST STAPLE CLINCH

Each bottom stapler is tested carefully before delivery.
Following rough treatment during transport a screw
may become loosened and the anvil may therefore
have to be adjusted. Incorrect stapling may occur
(Fig. 13/1).

— Press down a staple (Fig. 14/1) by hand until the
staple legs are visible or insert a single staple into
the canal.

— Move the staple head down towards the anvil (Fig.
14/2) and check that the staple legs hit the anvil sym-
metrically.

— If necessary, loosen the screw (Fig. 14/3) and cen-
tre the anvil to the staple. Remember to tighten the
screw after adjustment.

— Make a test stapling in a piece of cardboard. If the
anvil is correctly adjusted, the clinch should be as
shown in (Fig. 13/2).

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 11
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7.6 REPLACE STAPLING HEAD

1. Loosen the links (15/1) and screws (15/2).

2. In order to loosen the rear screw (15/2) the stapli-
ng head must be lifted 90° .

3. Mount a new head and adjust as per (7/4).

4. Tighten the screws (15/2) and reassemble the
links.

5. Adjust the stapling head to the anvil as described
in chapter 7.5.

Fig. 15

7.7 REPLACE DRIVER BLADE / RETURN SPRINGS )

1. Remove the stapling head according to chapter

7.6.

Remove any staples from the staple track and

pusher to the front position.

Loosen the screw (Fig. 16/1). Squeeze the stapler

head and remove the staple trip block (16/3).

Driving down the lower part of stapling head until

the driver blade (16/5) are uncovered

5. Replace the driver and the return spring (16/6). 2 3 6
We recomend change driver blade and return
spring at the same time.

6. Assemble in reverse order. Please note that the
bevel at the driver blade must be turned to the
rear.

7. Assemble the stapling head to the machine as
described in chapter 7.6.

8. Adjust the stapling head as described in chapter
7.5.

A oW N

Fig. 16
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Fig. 18
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7.8 REPLACE FEED SPRING OR PUSHER

Remove the stapling head according to chapter
7.6.

Remove the roll pin (Fig. 17/1) with a punch with
size 4,9 mm.

Remove the circlips (18/1) and disassemble the
breech complete (18/2).

Remove the pusher (18/4), feed spring (18/3) and
rollers.

Replace defective feeders or spring.

Assemble in reverse order.

Assemble the stapling head to the machine as
described in chapter 7.6.

Adjust the stapling head as described in chapter
7.5.

+420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 13
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8

FAULT

Staples are not fed properly

TROUBLE SHOOTING

ELIMINATION

Check if the right type of staples is used.
Always use Josef Kihlberg original staples.
Check if the feeder spring is not defective. If
necessary replace.

Check if the staple pusher is not defective. If
necessary replace.

Clean the staple track.

Check return spring in the stapling head. If
necessary replace.

Staples are deformed when inserted

Check if stapling head bearing has no play (refer
to chapter 7.4).

Check if anvil is properly centered. (refer to chap-
ter 7.5).

Check if driver is not damaged. If necessary
replace.

Check if the staple channel is clean.

Removing a staple which has got stuck

Refer to chapter 7.3.

14 SERVIS A NAHRADNI DiLY
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FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Forsakrar harmed att bottenhaftaren B53, ar tillver- SE-544 50 HJO, 30.01.2015
kad enligt foljande harmoniserande standarder:
Produktionsansvarig:

SS-EN ISO 12100:2010 samt foljer radets direktiv:

Anders Pettersson

Behorig att stélla samman den tekniska dokumentation

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 15
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2 ALLMANT

Denna manual ar framtagen for att forenkla k&dnnedo-
men om bottenhaftaren och dess handhavande och
applikationer. Manualen innehaller viktig information

angaende sakerhet, korrekt och effektiv anvandning. m Symbolen anvands vid
Genom att iakttaga denna information hjalper det till & fara for liv och lem.

att forhindra olyckor och reducera reparationer och 4O

driftstérningar och férlanga livslangden pa bottenhaf-
tare.

FORBUD!

VARNING!
Manualen skall alltid hallas tillganglig i arbetsomradet
for bottenhaftaren. Den skall Iasas och forstas av all Symbolen anvands vid
personal som anvander haftaren. risk for materiella skador.

Som tillagg till maualen skall bestdmmelse for fore-
byggande olycksfallsrisker foljas for det land dar
produkten anvands. Det skall ocksa iakttagas tekniska

forordningar angaende saker och riktig anvandning. I:@ OBSERVERA
Symbolen anvands for

allmanna instruktioner
samt for instruktioner
som maste foljas for att
undvika stérningar

i driften.

2.1 MILJOINFORMATION

Denna bottenhaftare ar tillverkad utan nagra fysiska
eller kemiska substanser vilka kan vara farliga for
halsan. For avfallshantering av samtliga delar skall
regeringens lagar och férordningar foljas.

16 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 01.15
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SAKERHETSFORESKRIFTER

Informera dig!
Las igenom bruks-
anvisningen noga.

Varning: Akta fingrarna!
Stoppa inte fingrar eller
andra kroppsdelar under
skyddet. Plocka inte bort
skyddet.

Original

[ ]

KIHLBERG

Anvand alltid Josef
Kihlberg original
klammer.

Original

YJ‘O

KIHLBERG

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY

Endast original-
reservdelar fran
JOSEF KIHLBERG

far anvandas!

| annat fall upphavs
garanti och 6vrigt ansvar
fran tillverkaren!

+420 607 237 237

Anvandningsomrade
Bottenhaftaren ar avsedd for att hafta wellpappkarton-
ger.

Bottenhaftaren ar konstruerad for saker hantering
under klamringen.

Mojlig felanvanding
Bottenhaftaren ar konstruerad for att enbart hafta i
wellpapp.

Underhall

Foljande underhall maste genomféras regelbundet

beroende pa arbetsmiljo och volym:

— regelbunden rengdring av bottenhaftaren.

— kontrollera regelbundet konditionen pa haftaren och
se till att inga defekta eller utslitna delar forekom-
mer (for mer information angaende service se 7.1
and 7.2).

servis@josef-kihlberg.eu 17
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4 BESKRIVNING

4.1 SAMMANSATTNING

1 Héafthuvud
2 Haftstad

3 Fotpedal

4 Frammatare

Fig. 1
4.2 FUNKTION

1. Hafthuvudet (Fig. 2/1) aktiveras genom fotpeda-
len (Fig. 2/2).

2. Nar du trycker ner fotpedalen, sa pressas hafthu-
vudet (Fig. 2/3) mot kartongen.

3. Nar du aktiverar fotpedalen fors automatiskt en
klammer ut ur hafthuvudet genom kartongen och
bdjs mot stadet.

4. Nar du avaktiverar fotpedalen returnerar hafthu-
vudet automatiskt och haftaren ar klar for nasta
klammer.

Varning! innan du haftar, sékerstall
att ingen del av din kropp ar under 2
hafthuvudet.

Fig. 2

18 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 01.15
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5 IDRIFTTAGANDE

5.1 INSTALLATION

Bottenhaftaren ar levererad med bakre foten och
framre sidostdd demonterad. Monteras enligt foljande:

Tag ur bottenhaftaren ur kartongen. Bakre foten ar
bipackad inuti stativet skyddad med wellpapp.

Montera bakre foten (Fig 3/1) och sidostod (3/2) till
stativet och drag fast skruvarna.

Placera bottenhaftaren pa ett rent plant underlag.

Fig. 3

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 19
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6 ANVANDNING

6.1 LADDA BOTTENHAFTAREN

— Anvand alltid Josef Kihlberg original klammer:
JK53-09 or JK53-12.

Pa hafthuvudets vanstra sida finns en etikett som
visar aktuell klammertyp.

— Dra frammataren bakat och lyft slutstycket uppat.

Fig. 4

— Klammerstavarna férs in bakifran.
— Ladda magasinet. Overfyll inte magasinet. Det kan
skada frammataren nar slutstycket falls ner.

Fig. 5
— Frigdr frammataren.
Slapp aldrig frammataren fran sitt bakersta
lage vid tomt magasin, utan for fram det for
siktigt for hand.
Fig. 6

20 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 01.15
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6.2 ANVANDNING AV BOTTENHAFTAREN

— Ladda magasinet med klammer om det ar tomt
(se kapitel 6.1). Kontrollera att du laddat med ratt
benlangd av klammern (se kapitel 6.3).

— Placera kartongen pa stadhallaren..

Varning! Innan du pabérjar haftning,
@ kontrollera att ingen kroppsdel finns
S under skyddet.

Fig. 7

— Tryck ned fotpedalen.
— Hafthuvudet pressas mot kartongen och bockar
klammern automatiskt mot haftstadet.

Fig. 8

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 21
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— Nar du slapper upp fotpedalen sa atervander haft-
huvudet till sitt ursprungslage.

— Flytta kartongen till nasta klamringslage och
trampa pa fotpedalen igen. Upprepa detta tills ratt
antal klamringar har uppnatts.

Fig. 9

6.3 KONTROLLERA KLAMMERNS BOCKNING

1 Bra bockning av klammern. L M
2 For lang benlangd av klammern.

3 For kort benlangd av klammern.

Anvand alltid Josef Kihlberg original 2
[@ klammer: JK53-09 eller JK53-12.

Fig. 10
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FOREBYGGANDE OCH AVHJALPANDE UNDERHALL

SERVIS A NAHRADNI DiLY

7.1 SMORJNING

Lagringar och lanksystem ar insmorda vid leveransen.
Darefter rekommenderar vi nagra droppar olja en
gang per manad pa rorliga delar.

7.2 RENGORING AV BOTTENHAFTAREN

Denna bottenhaftare behdver inget speciellt underhall.
Den behover regelbunden rengdring med ett neutralt
rengdringsmedel (ej fratande). Demontera inte nagra
delar vid rengéring.

Kontrollera dagligen att alla skruvar och muttrar ar
atdragna.

7.3 AVLAGSNA EN KLAMMER SOM FASTNAT

Lossa skruv (Fig. 11/1). Tryck ihop hafthuvudet och
tag bort sparren (11/3).

Pressa ned den nedre delen av hafhuvudet tills den
defekta klamman frilaggs.

Ta bort den kilade klammern.

Byt drivaren samtidigt om den &r sliten.

Montera i omvand ordning.

+420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 23
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7.4 INSTALLNING AV HAFTHUVUDETS LAGRING

Nar haftaren har anvands en langre tid kan ett glapp
uppsta i hafthuvudets lagring sa att en justering kan
behdvas:

Lossa muttern (Fig. 12/1) och skruven (Fig. 12/2).
Drag at skruven (Fig. 12/2) for att minska glappet.
Las skruven med muttern (Fig. 12/1).

Kontrollera haftuvudets rorlighet sa att det ej karvar.

Fig. 12

7.5 INSTALLNING AV STADET 1

Bottenhaftaren ar noggrant testad fore leveransen.
P.g.a hantering under transporten kan hafthuvudets
lage forandras och en finjustering av stadet behdvas.
Se (Fig. 13/1) som visar en defekt klamring.

Fig. 13

— Tryck ned hafthuvudet (Fig. 14/1) manuellt, tills en
klammer visas i drivarstyrningen eller placera en for
hand in i styrningen.

— Tryck hafthuvudet manuellt tills klammern nar stadet.
(Fig. 14/2) klammern skall traffa stadskalarna symme-
triskt.

— Om stadet behover justeras, lossa skruven (Fig.
14/3) och centrera stadet sa att klammer traffar
skalarna symmetriskt. Drag at lasskruven efter
justeringen.

— Gor en test genom att klamra i en kartong. En klam-
ring med korrekt justerat stad visas i (Fig. 13/2).

Fig. 14
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7.6 BYTE AV HAFTHUVUD

. Tag bort eventuella klammer fran klammerbanan
och fér frammataren till sitt framre lage.

. Lossa lankarna vid 1 och skruvarna 2. For att kom

ma at den bakre skruven 2 maste hafthuvudet
lyftas upp 90°.

. Demontera de tva skruvarna som haller hafthuvu-

det. (Fig. 12/2).
. Byt ut hafthuvudet och montera i omvand ordning.

. Montera hafthuvudet och justera enligt 7.4 och
7.5.

7.7 BYTE AV DRIVARE / RETURFJADRAR

. Demontera hafthuvudet enligt 7.6.

. Tag bort eventuella klammer fran klammerbanan
och for frammataren till sitt framre lage.

. Lossa skruv (Fig. 16/1). Tryck ihop hafthuvudet
och tag bort sparren (16/3).

. Pressa ned den nedre delen av hafhuvudet sa att

N o

SERVIS A NAHRADNI DiLY

det delas och drivaren (16/5) frilaggs.

. Byt drivaren och samtidigt returfjadern (16/6).
0.B.S montera drivaren s4 att fasen ar vand
bakat mot klammermagasinet.

Montera i omvand ordning.

. Montera hafthuvudet och justera enligt 7.4 och
7.5.

+420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 25
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7.8 BYTE FRAMMATARFJADER ELLER
FRAMMATARE

Demontera hafthuvudet enligt 7.6.

Demontera spannstift (Fig. 17/1) med ett dorn.
Tag bort axelsakring (18/1) som haller slutstycket
och demonter detta.

Demontera frammataren, fjidderdistanser med
fijadern.

Byt defekt frammatare eller fjader.

Montera i omvand ordning.

Montera hafthuvudet och justera enligt 7.4 och
7.5.

Y e

Noo

Fig. 17

Fig. 18
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FELSOKNING

MOJLIG ORSAK / LOSNING

Kontrollera att ratt sorts klammer anvands.
Anvand alltid Josef Kihlberg original klammer.
Kontrollera att frammatarfjadern ar felfri.

Vid behov byt ut den.

Kontrollera att frammataren ar felfri.

Vid behov byt ut den.

Rengoér klammerbanan fran smuts.

Kontrollera att returfjadern i hafthuvudet ar felfri.
Vid behov byt ut den.

Klammer deformeras vid héftning

Kontrollera att hafthuvudets lagring ar glappffi.
Justera vid behov.

Kontrollera att haftstadet ar ratt centrerat.
Justera vid behov.

Kontrollera att drivaren inte ar skadad.

Vid behov byt ut den.

Kontroliera att klammerloppet ar rent

Avlédgsna en klammer som fastnat

Las mer i kapitel 7.3.

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY
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DEUTSCH

INHALTSVERZEICHNIS 1 TECHNISCHE DATEN

Seite

1 Technische Daten 28  Gewicht 42 kg

2 Allgemeines 29 Abmessungen Lange 920 mm
2.1 Hinweis zum Umweltschutz 29 Breite 750 mm

3 Sicherheitsvorschriften 30 Hohe 1350 mm

4 Beschreibung 31 Magazinkapazitit 312 Klammern
4.1 Aufbau 31

. I Klammern-

4.2 Funktionsprinzip 31 Schenkellange 09-12 mm

5 Inbetriebnahme 32 _ _
5.1 Inbetriebnahme 32 E\'rrt‘)';?se;'f;‘; ggg o

6 Bedienung 33
6.1 Magazin mit Klammern laden 33
6.2 Bedienung der Bodenheftmaschine 34
6.3 Heftung kontrollieren 35 Klammern

7 Wartung und Instandsetzung 36  Klammer JK53-09 Artikel-Nr. 400130
7.1 Schmierung 36  Klammer JK53-12 Artikel-Nr. 400132
7.2 Reinigung 36
7.3 Steckengebliebene Klammern entfernen 36
7.4 Einstellung des Heftkopflagers 37
7.5 Einstellung der Rillplatte 37
7.6 Heftkopf ersetzen 38
7.7 Treiberplatte und Druckfedern ersetzen 38
7.8 Druckfeder und Schieber ersetzen 39

8 Storungsbehebung 40

9 Teileliste mit empfohlenen Ersatzteilen 54

Explosionszeichnung 55
10 Teileliste - Kopf HH53/09-12 56
Explosionszeichnung 57

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die SE-544 50 HJO, 30.01.2015
Maschine B53, auf die sich diese Erklarung

bezieht, mit den geltenden Bestimmungen der Production Manager:

Richtlinie des Rates vom 17. Mai 2006

(2006/42/EG),Maschinen-Richtlinie ubereinstimmt.  (Inelptd, mﬂ/
Berlcksichtigte Normen: ISO 12100:2010 Anders Pettersson

Bevollmachtigte zur Herausgabe von technischen Unterlagen:
Josef Kihlberg AB, Industrigatan 37B, SE-544 50 HJO
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VORSICHT!

Wird verwendet bei
Gefahren fiir Leben
und Gesundheit.

ACHTUNG!

Wird verwendet bei
Gefahren, die Sachscha-

den verursachen konnen.

HINWEIS!

Wird verwendet fir
allgemeine Hinweise und
fir Hinweise, bei deren
Nichtbeachtung Stoérun-
gen im Betriebsablauf
entstehen kénnen.

2.1 HINWEIS ZUM UMWELTSCHUTZ

Fir die Herstellung dieser Maschine werden keine
gesundheitsschadigenden physikalischen oder che-
mischen Stoffe verwendet. Fur die Entsorgung sind
die glltigen gesetzlichen Vorschriften zu berticksich-
tigen.

01.15 SERVIS A NAHRADNI DILY

+420 607 237 237

info@kuda-packaging.com

ALLGEMEINES

Diese Betriebsanleitung soll das Kennenlernen der
Maschine und den bestimmungsgemassen Einsatz
erleichtern. Die Betriebsanleitung enthalt wichtige
Hinweise, wie die Maschine sicher, sachgerecht

und wirtschaftlich einzusetzen ist. Das Einhalten der
Hinweise hilft Gefahren vermeiden, Reparaturen und
Ausfallzeiten vermindern sowie die Zuverlassigkeit
und Lebensdauer der Maschine zu erhdhen.

Die Betriebsanleitung muss am Einsatzort der Maschi-
ne verfugbar sein. Sie ist von allen Personen zu lesen
und anzuwenden, die mit der Maschine arbeiten. Zu
diesen Arbeiten zahlen insbesondere die Bedienung,
die Stérungsbehebung und die Wartung.

Neben der Betriebsanleitung und den im Verwender-
land und an der Einsatzstelle geltenden Regelungen
zur Unfallverhltung sind auch die anerkannten fach-
technischen Regeln fur sicherheits- und fachgerechtes
Arbeiten zu beachten.

servis@josef-kihlberg.eu 29
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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Informieren Sie sich!
Vor dem Gebrauch der
Maschine die Betriebsan-
leitung sorgfaltig lesen.

VAN

Vorsicht:
Quetschgefahr!

Mit den Fingern nicht
unter die Schutzabde-
ckung greifen. Schutzab-
deckung nicht entfernen.

Original

[ ]

KIHLBERG

Verwenden Sie nur
Original-JOSEF
KIHLBERG Klammern.

Original

0O
[
%

KIHLBERG

30  SERVIS A NAHRADNI DiLY

Verwenden Sie nur
Original-JOSEF
KIHLBERG-Ersatzteile!
Die Verwendung von
anderen als JOSEF
KIHLBERG-Ersatzteilen
schliesst Garantielei-
stungen und Haftpflicht
aus.

+420 607 237 237

Bestimmungsgemasse Verwendung
Diese Bodenheftmaschine ist zum Heften von Well-
pappkartons bestimmt.

Diese Bodenheftmaschine wurde flr eine sichere
Bedienung wahrend des Heftens entwickelt und ge-
baut.

Moglicher Missbrauch
Diese Bodenheftmaschine kann ausschliesslich zum
Heften von Wellpappkartons verwendet werden.

Wartungsarbeiten

Je nach Arbeitsverhaltnissen und Beanspruchung sind

periodisch folgende Wartungsarbeiten durchzuflhren:

— Bodenheftmaschine regelmassig reinigen.

— Regelmassig den Zustand der Bodenheftmaschine
auf defekte oder abgenutzte Teile priifen.
Arbeiten Sie nie mit einer Bodenheftmaschine, die
defekte oder abgenutzte Teile aufweist (siehe
Kapitel 7.1 und 7.2).
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4 BESCHREIBUNG

4.1 AUFBAU

1 Heftkopf
2 Rillplatte
3 Fusspedal
4 Schieber

Fig. 1
4.2 FUNKTIONSPRINZIP

1. Der Heftkopf (Fig. 2/1) wird durch das Fusspedal
(2/2) aktiviert.

2. Durch die Betatigung des Fusspedals, driickt der
den Heftkopf (Fig. 2/3) gegen den manuell positio-
nierten Wellkarton.

3. Der Heftkopf drickt automatisch eine Heftklam-
mer durch den Karton und danach die Klammer
gegen die Rillplatte.

4. Wird das Fusspedal deaktiviert, fahrt der Heftkopf
nach oben. Die Bodenheftmaschine ist bereit fiir
die nachste Heftung.

Vor dem Heften sicherstellen, dass
@\ sich keine Korperteile unter dem Heft-
R kopf befinden.

Fig. 2
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5 INBETRIEBNAHME

5.1 INBETRIEBNAHME

Die Bodenheftmaschine wird mit demontierem hin-
teren Fuss geliefert. Maschine folgendermassen
montieren:

1. Bodenheftmaschine und hinteren Fuss aus Verpa-
ckung entfernen.

2. Hinteren Fuss mit den zwei mitgelieferten Schrau-
ben befestigen siehe Fig. 3/1.

3. Bodenheftmaschine auf einen geraden, sauberen
Untergrund stellen.

Fig. 3
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6 BEDIENUNG

6.1 MAGAZIN MIT KLAMMERN LADEN

— Immer Josef Kihlberg Originalklammern verwenden
(JKS3-09 or JK53-12). Der genaue Klammerntyp ist
auf jedem Heftkopf vermerkt.

— Den Schieberkolben nach hinten ziehen und die
Magazinabdeckung hochheben. Schieberkolben ist
fixiert.

Fig. 4

— Klammerstreifen von hinten ins Magazin einfihren.

— Das Magazin niemals Uberfillen, da sonst der
Schieberkolben beim herunterlassen der Abde-
ckung beschadigt werden kann.

Fig. 5

— Magazinabdeckung herunterlassen und Schieber-
kolben vorsichtig nach vorne fahren.

,<

[@ Niemals bei leerem Magazin den Schieber-
kolben in der hinteren Stellung loslassen,
sondern vorsichtig von Hand fihren.

Fig. 6
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6.2 BEDIENUNG DER BODENHEFTMASCHINE

— Falls das Heftkopfmagazin leer ist, mit Klammern
auffullen, siehe Kapitel 6.1. Sicherstellen das die
richtigen Klammern (Schenkelldnge) verwendet
werden, siehe Kapitel 6.3.

— Zu heftenden Wellkarton auf der Rillplatte positio-
nieren.

Vor dem Heften sicherstellen, dass
@ sich keine Korperteile unter dem Heft-
@ kopf befinden.

— Fusspedal betatigen. Der Heftkopf fahrt nach unten
dabei wird die Klammer gegen die Rillplatte ge-
presst und umgebogen.

Fig. 8
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— Fusspedal deaktivieren. Der Heftkopf fahrt nach
oben.

— Wellkarton zur nachsten Heftposition fiihren und
Fusspedal wieder betatigen. Vorgang wiederholen,
bis genligend Heftungen angebracht sind.

Fig. 9

6.3 HEFTUNG KONTROLLIEREN

2\ 2 Klammerschenkel zu lang.

3 Klammerschenkel zu kurz.

2 [lg Immer Josef Kihlberg Originalklammern
& verwenden (JK53-09 or JK53-12).

Fig. 10
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7 WARTUNG UND INSTANDSETZUNG

7.1 SCHMIERUNG

Die Gelenklager sind bei Auslieferung eingefettet.
Bei Bedarf die Gelenklager regelmassig schmieren.
Ebenfalls die Heftkopflagerung sowie alle beweg-
lichen Teile des Heftkopes regelmassig mit einigen
Tropfen Ol schmieren.

7.2 REINIGUNG

Dieser Bodenheftmaschine erfordert keine besondere
Wartung. Regelmassig mit einem nicht-aggressiven
(nicht korrosiv) Reinigungsmittel die Maschine reini-
gen. Fur die Reinigung sind keine Teile zu entfernen!

Prifen ob alle Schrauben und Muttern korrekt
angezogen sind.

7.3 STECKENGEBLIEBENE KLAMMERN
ENTFERNEN

— Eine Zylinderschraube (Fig. 11/1) entfernen. Heft-
kopf driicken und die Klammersperre (11/3) entfer-
nen.

— Den unteren Teil des Heftkopfes nach unten fahren
bis die defekte Heftklammer frei liegt.

— Defekte Heftklammer entfernen.

— Treiberplatte (16/5) auf Verschleiss kontrollieren
und nétigenfalls ersetzen.

— Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.

Fig. 11
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7.4 EINSTELLUNG DES HEFTKOPFLAGERS

Bei der Auslieferung ist das Heftkopflager ohne Spiel,

jedoch leicht zu bewegen. Nach einer gewissen

Betriebsdauer ist das Lager eingelaufen und muss

folgendermassen neu eingestellt werden:

— Mutter (Fig. 12/1) und Sechskantschraube (Fig.
12/2) 16sen.

— Sechskantschraube (Fig. 12/2) festziehen bis ein-
wenig Spiel vorhanden ist.

— Muitter (Fig. 12/1) festziehen um die Einstellung zu

LEFT SIDE

sichern.
1
Fig. 12
1 'A\'A'A'""‘v 7.5 EINSTELLUNG DER RILLPLATTE
/AN AVWAVAVAVY, \WAY

Jede Bodenheftmaschine wurde vor der Auslieferung
genau gepruft. Es kdnnte sich jedoch beim Transport

2 eine Schraube geldst haben, welches ein unkorrektes
m Heften (Fig. 13/1) verursacht.

Fig. 13

— Von Hand eine Klammer (Fig. 14/1) nach unten dri-
cken, bis die Klammerschenkel zusehen sind.

— Den Heftkopf von Hand nach unten driicken und
kontrollieren ob die Klammer symmetrisch auf der
Rillplatte (Fig. 14/2) auftrifft.

— Falls notwendig, die vordere Schraube (Fig. 14/3)
I6sen und die Rillplatte gegenuber der Klammer
seitlich justieren. Danach vordere Schraube wieder
festziehen.

— Machen Sie eine Probeklammerung in einen Kar-
ton. Wenn die Rillplatte korrekt eingestellt ist, sollte
die Klammerung wie in (Fig. 13/2) aussehen.

Fig. 14
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7.6 HEFTKOPF ERSETZEN

1. Entfernen Sie die restlichen Klammern und brin-

gen Sie den Schieber in die vordere Position.

Zwei Sechskantschrauben (Fig. 15/1) oben am

Gestange entfernen.

Zwei Zylinderschrauben (Fig. 15/2) mit denen der

Heftkopf hinten befestigt ist entfernen.

Heftkopf entfernen und ersetzen. Der Einbau

erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

5. Einstellung der Rillplatte prifen (Siehe Kapitel
7.5).

rowN

Fig. 15
7.7 TREIBERPLATTE UND DRUCKFEDERN
ERSETZEN

1. Heftkopf entfernen, siehe Kapitel 7.6. 1 4 5
2. Heftklammern welche sich noch im Heftkopf befin-

den entfernen.
3. Eine Zylinderschraube (Fig. 16/1) entfernen.

Heftkopf driicken und die Kiammersperre (16/3)

entfernen.
4. Den unteren Teil des Heftkopfes nach unten

fahren bis die Treiberplatte (16/5) frei liegt. /
5. Treiberplatte und Rickstellfeder (16/6) ersetzen.

Wir empfehlen die Treiberplatte und die Riickstell- 2 3 6
feder zur gleichen Zeit zu ersetzen.

6. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge. Treiberplatte so montieren, dass die
Fase der Treiberplatte auf der hinteren Seite liegt.

7. Heftkopf wieder montieren, siehe Kapitel 7.6.

8. Heftkopf einstellen, siehe Kapitel 7.5.

Fig. 16

38 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 01.15



Josef Kihlberg B53

KUDA PACKAGING www.kuda-packaging.com info@kuda-packaging.com

7.8 DRUCKFEDER UND SCHIEBER ERSETZEN

Heftkopf entfernen, siehe Kapitel 7.6.
Spannstift (Fig. 17/1) mit Durchschlag @ 4,9 mm
entfernen.

N —

Sicherungsringe (18/1) demontieren und Ver-
schlussstilick (18/2) entfernen.

Schieber (18/4), Feder (18/3) und Rollen
ersetzen.

Teile auf Verschleiss kontrollieren und nétigenfalls
ersetzen.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

Heftkopf wieder montieren, siehe Kapitel 7.6.
Heftkopf einstellen, siehe Kapitel 7.5.

o a0 &~

®© N

Fig. 17

Fig. 18

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 39



Josef Kihlberg B53

KUDA PACKAGING www.kuda-packaging.com info@kuda-packaging.com
8 STORUNGSBEHEBUNG
STORUNG BEHEBUNG
Klammern werden nicht vorgeschoben — Kontrollieren ob Original-Klammern verwendet

werden. Immer Josef Kihlberg Originalklam-
mern verwenden.

— Kontrollieren ob die Magazinfeder in Ordnung ist.
Notigenfalls ersetzen.

— Kontrollieren ob der Schieberkolben in Ordnung
ist. Notigenfalls ersetzen.

— Schmutz in der Klammerbahn beseitigen.

— Kontrollieren ob die Druckfedern im Heftkopf in
Ordnung sind. Noétigenfalls ersetzen.

Klammern werden beim Heften deformiert — Kontrollieren ob das Heftkopflager spielfrei ist
(siehe Kapitel 7.4).
— Kontrollieren ob die Rillplatte korrekt zentriert ist
(siehe Kapitel 7.5).
— Kontrollieren ob die Treiberplatte in Ordnung ist.
Notigenfalls ersetzen.
— Schmutz in der Klammerbahn beseitigen.
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FRANCAIS

TABLE DES MATIERES 1 DONNEES TECHNIQUES

Page
Données techniques 41 Poids 42 kg
_ (LU G <2 Encombrement Longeur 920 mm
2.1 Remarque relative a la protection de Largeur 750 mm
I‘environnement 42 Hauteur 1350 mm
3 Instructions de sécurité 43  Capacité du chargeur 312 agrafes
4 Description 44
o Largeur de branche
4.1 Modules principaux 44 des agrafes 09-12 mm
4.2 Fonctionnement 44
. . Profondeur de mise
5 Mise en service 45 enplace 400 mm
5.1 Mise en service 45  Hauteur de travalil 860 mm
6 Mode d‘emploi 46
6.1 Chargement du magasin avec agrafes 46
6.2 Maniement de I‘agrafeuse pour fonds et Agrafes
cOtés de cartons 47
Al ¢ Agrafe JK53-09 No d‘arcticle 400130
6.3 Controler agrafage 48 hgrafe JK53-12 No darcticle 400132
7 Instruction de service 49
7.1 Lubrification 49
7.2 Nettoyage 49
7.3 Enlévement d‘une agrafe bloquée 49
7.4 Ajustement du palier de la téte d‘agrafage 50
7.5 Ajustement de I‘enclure 50
7.6 Remplacement de la téte d‘agrafage 51

7.7 Remplacement de la plaque d‘entrainement
et des ressorts de pression 51
7.8 Remplacement du ressort et de la barrette 52

8 Dépannage 53
9 Piéces de rechange recommandées 54
Vue éclatée 55

10 Liste des piéces - téte HH53/09-12 56
Vue éclatée 57

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité SE-544 50 HJO, 30.01.2015
que l‘appareil B53 A ci-dessus, au sujet du -

quel se réfere cette déclaration, est conforme avec Production Manager:

les prescriptions en vigueur de la directive du con-

seil du 17 mai 2006 (2006/42/CE) “Directive pour a,m/ mﬂ_/
machines®.

Normes considerées: ISO 12100:2010 Anders Pettersson

Le responsable pour la publication de la documentation tech-
nique: Josef Kihlberg AB, Industrigatan 37B, SE-544 50 HJO
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PRUDENCE!

Utilisé si risque de mort
ou d‘atteinte a la santé.

ATTENTION!

Utilisé si risque de casse
matérielle.

REMARQUE!

2
&

A
=

Utilisé pour les remar-
ques générales et pour
les remarques qui, si on
ne les respecte pas,
entrainent des perturba-
tions de fonctionnement.

2.1 REMARQUE RELATIVE A LA PROTECTION
DE L'ENVIRONNEMENT

Cet appareil est fabriqué sans aucun matériau nuisible

pour la santé. L‘élimination de cet appareil doit étre
effectuée en respectant les lois nationales.
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+420 607 237 237

info@kuda-packaging.com

INSTRUCTIONS GENERALES

Ces instructions de service doivent faciliter la con-
naissance de |‘appareil et les possibilités d‘utilisation
selon les régles. Les instructions de service contien-
nent dimportants renseignements, a savoir comment
I‘appareil doit fonctionner en toute sécurité, selon les
critéres professionnels et d‘'une maniére économique.
Les respecter aide a éviter les dangers, a diminuer
les réparations et les temps d‘arrét et a augmenter la
fiabilité de I'‘appareil et sa durée de vie.

Les instructions de service doivent constamment étre
a disposition sur le lieu d‘utilisation de I‘appareil. Elles
doivent étre lues et appliquées par toutes les person-
nes qui sont chargées de travaux sur l‘appareil.

Ces travaux comprennent en particulier le service,
I‘alimentation des consommables, I'‘élimination des
pannes et I‘entretien.

En plus des instructions de service et des réglements
pour la protection contre les accidents valables dans
le pays et a I‘endroit d‘utilisation, il faut également
appliquer les régles de sécurité techniques pour un
travail professionnel et en sécurité.
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INSTRUCTIONS DE SECURITE

Renseignez-vous!
Avant [‘utilisation de
I‘appareil, consultez
soigneusement le mode
d‘emploi.

Prudence:

danger d’écrasement!
Ne pas placer les doigts
sous le capot de protec-
tion. Ne pas enlever le
capot de protection.

Original

[ ]

KIHLBERG

Néutilisez que des
agrafes d‘origine Josef
Kihlberg!

Original

oO®
(@)
%

KIHLBERG

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY

N¢utilisez que des
piéces de rechange
d‘origine Josef Kihl-
berg!

En cas contraire Josef
Kihlberg peut refuser les
prestations de garantie.

+420 607 237 237

Utilisation conforme
Cette agrafeuse pour fonds et cotés de cartons est
congue pour l‘agrafage du carton ondulé.

Cette agrafeuse pour fonds et cotés de cartons a été
congue et construite pour un maniement sdr au cours
du processus d‘agrafage.

Utilisation abusive
Cette agrafeuse pour fonds et cotés de cartons peut
étre utilisée exclusivement avec du carton ondulé.

Travaux de maintenance

Suivant les conditions de travail et les contraintes, les

travaux de maintenance périodiques suivants sont a

effectuer:

— nettoyer I'appareil régulierement (voir chapitre 7.6)

— vérifier regulierement I‘état de I‘appareil a propos
d‘éventuelles défectuosités ou de piéces usées.
Ne travaillez jamais avec un appareil présentant
des piéces défectueuses ou usées (chapitre 7.1 et
7.2).
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4 DESCRIPTION

4.1 MODULES PRINCIPAUX

1 Téte d'agrafage
2 Enclume

3 Pédale

4 Poussoir

Fig. 1
4.2 FONCTIONNEMENT

1. Le vérin (Fig. 2/1) est activé par la pédale (2/2).

2. L‘activation de la pédale déclenche la pression du
vérin (Fig. 2/3) contre le carton ondulé positionné
manuellement.

3. La téte d‘agrafage presse automatiquement une
agrafe a travers le carton et puis contre I‘enclure.

4. Lorsque la pédale est désactivée, la téte
d‘agrafage remonte. L‘agrafeuse pour fonds et
cbtés de cartons est préte pour I‘agrafage suivant.

r\\ s‘assurer qu‘aucune partie du corps
@‘; ne se trouve placée sous le capot de
@ protection.

w Avant le processus d‘agrafage, il faut

Fig. 2
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5 MISE EN SERVICE

5.1 MISE EN SERVICE

[ L‘agrafeuse pour fonds et cotés de cartons est livrée
_‘a | avec le pied arriere démonté. Monter la machine de la
maniére suivante:

1. Sortir I'agrafeuse pour fonds et cétés de cartons
ainsi que le pied arriére de I'emballage.

2. Fixer le pied arriére avec les deux vis fournies,
voir Fig. 3/1.

3. Placer I'agrafeuse pour fonds et c6tés de cartons
sur une surface plane et propre.

Fig. 3
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6 MODE DEMPLOI

6.1 CHARGEMENT DU MAGASIN AVEC AGRAFES

— Utilisez seulement les agrafes d’origine Josef Kihl-
berg. (JK53-09 or JK53-12). La désignation précise
est indiquée a chaque téte d’agrafage

— Tirer le piston de coulisseau vers l‘arriére et soule-
ver le capot du chargeur. Le piston de coulisseau
est fixé.

Fig. 4

— La bande d’agrafes est introduite de I'arriére.

— Ne jamais remplir exagérément le chargeur, sinon
le piston de coulisseau peut étre endommageé lors
de I‘abaissement du capot.

Fig. 5

— Abaisser le capot du chargeur et déplacer précauti-
onneusement le piston de coulisseau vers I‘avant.

[lg Ne lachez jamais le poussoir de l'arriére
quand le magasin est vide. Amenez le avec
précaution a la main.

Fig. 6
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6.2 MANIEMENT DE L'AGRAFEUSE POUR FONDS
ET COTES DE CARTONS

— Au cas ou le chargeur de téte d‘agrafage est vide,
le remplir avec des agrafes, voir chapitre 6.1.
Vérifier que les agrafes adéquates sont utilisées
(longueur d‘épaulement), voir chapitre 6.3.

— Positionner le carton ondulé a agrafer sur
I‘enclume.

Avant le processus d‘agrafage,
{\ s‘assurer qu‘aucune partie du corps
@‘. ne se trouve sous le capot téte
~ d‘agrafage.

Fig. 7

Actionner la pédale. La téte d‘agrafage descend,
I'agrafe est pressée et pliée contre I‘enclure.

Fig. 8

01.15 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 47



Josef Kihlberg B53
KUDA PACKAGING www.kuda-packaging.com info@kuda-packaging.com

— Désactiver la pédale. La téte d‘agrafage monte.

— Déplacer le carton ondulé vers la nouvelle positi-
on d‘agrafage et actionner a nouveau la pédale.
Répéter le processus jusqu‘a un nombre suffisant
d‘agrafages.

Fig. 9

6.3 CONTROLER L‘AGRAFAGE

2 Largeur d‘agrafe trop grande

3 Largeur d‘agrafe trop petite

[@ N‘utiliser que des agrafes d‘origine Josef 2
Kihlberg (JK53-09 ou JK53-12).

Fig. 10
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INSTRUCTION DE SERVICE

7.1 LUBRIFICATION

Les paliers d’articulation sont graissés a la livraison.
En cas de besoin on les regraisse de I'huile, comme
les paliers de la téte d’agrafage.

Il faut également lubrifier régulierement les paliers ain-
si que toutes les piéces mobiles de la téte d‘agrafage
avec quelques gouttes d‘huile.

7.2 NETTOYAGE

Cette agrafeuse pour fonds et cotés de cartons ne
nécessite pas de maintenance particuliere.

Nettoyer la machine régulierement avec un détergent
non agressif (non corrosif). Les petites pieces doivent
étre retirées pour le nettoyage!

— Vérifier que toutes les vis et les écrous sont serrés
correctement.

7.3 ENLEVEMENT D‘UNE AGRAFE BLOQUEE

— Retirer une vis a téte cylindrique (Fig. 11/1). Appu-
yer sur la téte d'agrafage et retirer le dispositif de
blocage d‘agrafe (11/3).

— Descendre la partie inférieure de la téte d‘agrafage
jusqu‘a ce que l‘agrafe défectueuse soit dégagée.

— Enlever I'agrafe défectueuse.

— Contréler l'usure du chassoir (16/5) et le remplacer
si nécessaire.

— Monter dans I‘ordre inverse.
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7.4 AJUSTEMENT DU PALIER DE LATETE
D'AGRAFAGE

A la livraison le palier n’a pas du jeu, mais peut

bouger facilement. Aprés une certaine durée

d‘exploitation, le palier a du jeu et doit a nouveau étre

réglé de la maniére suivante:

— Desserrer I'écrou (Fig. 12/1) et la vis a téte 6 pans
(Fig. 12/2).

— Serrer la vis a téte 6 pans (Fig. 12/2) jusqu‘a ce
qu'il reste un peu de jeu.

— Serrer I'‘écrou (Fig. 12/1) afin d'assurer le réglage.

LEFT SIDE

Fig. 12

7.5 AJUSTEMENT DE L'ENCLURE 1 m

Chaque outil a été testé strictement avant la livrai-
son. C’est toutefois possible qu’une vis se desserre

pendant le transport et on faut absolument vérifier 2
I'ajustement de I'enclure.

Fig. 13

— Poussez une agrafe (Fig. 14/1) en bas a la main
jusqu’a les jambes sont visibles.

— Abaissez la téte d’agrafage et vérifiez que la po-
sition de I'agrafe est symétrique a I'enclure (14/2).
En cas de besoin, desserrez la vis (14/3) et ajustez
I’enclure latéralement. N'oubliez pas a resserrer la
vis aprés 'ajustement.

— Faites un agrafage d’épreuve dans une piéce de
carton. Lorsque I‘enclure est réglée correctement,
I‘agrafage doit avoir I‘allure indiquée en Fig. 13/2.

Fig. 14
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7.6 REMPLACEMENT DE LA TETE D'AGRAFAGE

1. Retirer les agrafes restantes et amener le coulis-
seau en position frontale.

2. Retirer les deux vis a téte hexagonale (Fig. 15/1)
sur la partie supérieure du levier.

3. Les deux vis a téte hexagonale (Fig. 15/2) fixant
la téte d'agrafage a I‘arriére doivent étre retirées.

4. Retirer et remplacer la téte d‘agrafage. Le monta-
ge a lieu dans l‘'ordre inverse du démontage.

5. Vérifier le réglage de I'enclure (voir chapitre 7.5).

Fig. 15

7.7 REMPLACEMENT DE LA PLAQUE
D'ENTRAINEMENT ET DES RESSORTS
DE PRESSION

Retirer la téte d‘agrafage, voir chapitre 7.6.

Retirer les agrafes qui sont encore dans la téte

d‘agrafage.

3. Retirer une vis a téte cylindrique (Fig. 16/1). Appu-
yer sur la téte d'agrafage et retirer le dispositif de
blocage d‘agrafe (16/3).

4. Descendre la partie inférieure de la téte
d‘agrafage jusqu‘a ce que le chassoir (16/5) soit
dégageé.

5. Remplacer le chassoir et le ressort de rappel
(16/6). Nous conseillons de remplacer le chassoir
et le ressort de rappel en méme temps.

6. Monter dans l‘ordre inverse. Monter le chassoir de
maniére a ce que le chanfrein du chassoir se situe
a l‘arriére.

7. Monter la téte d‘agrafage, voir chapitre 7.6.

8. Régler la téte d‘agrafage, voir chapitre 7.5.

N —

Fig. 16
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7.8 REMPLACEMENT DU RESSORT DE
PRESSION ET DU COULISSEAU

Retirer la téte d‘agrafage, voir chapitre 7.6.
Retirer la goupille de serrage (Fig. 17/1) avec un
poingon de & 4,9 mm.

N =~

Démonter les bagues d’arrét (18/1) et retirer la
piece de fermeture (18/2).

Remplacer le poussoir (18/4), le ressort (18/3) et
les rouleaux.

Controler 'usure des pieces (16/5) et les rem-
placer si nécessaire.

Monter dans l‘ordre inverse.

Monter la téte d'agrafage, voir chapitre 7.6.
Régler la téte d‘agrafage, voir chapitre 7.5.

p w

oNe O

Fig. 17

Fig. 18
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8 DEPANNAGE

PANNE

L‘alimentation en agrafes ne se fait pas conven-
ablement

INTERVENTION

Controler:

que le type d‘agrafes est bien le bon; toujours
utiliser des agrafes d‘origine Josef Kihlberg.
que le ressort du magasin est en bon état.

que le poussoir de I‘agarafeuse est en état.

que le rail d'amenée des agrafes est propre et
n‘est pas encrassé.

que le ressort de retour de la téte d‘agrafage est
en bon état.

Les agrafes se déforment lors de I‘agrafage

Controler:

que le palier de la téte d‘agrafage n‘a pas trop de
jeu (voir chapitre 7.4).

que I‘enclume est bien centrée (voir chapitre 7.5).
que la lame poussoir n‘est pas endommagée. Si
nécessaire, remplacez.

que le rail d‘'amenée des agrafes est propr.
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Vid bestallning var vénlig ange
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Teileliste B53

Bei Bestellungen immer

part number artikelnummera Artikel-Nr. angeben
Pos. Part No. Part Name Bendmning Bennenung Quantity
Artikelnr. Antal
Artikel-Nr. Stiickzahl
1 150019 Spacer Lagerdistansring Distanzring 4
2 163241 Lever right Havarm hoger Hebelarm rechts 1
3 163240 Lever left Havarm vanster Hebelarm links 1
4 947015 Washer Planbricka U-Scheibe 14
5 946004 Nut Mutter Mutter 3
6 132204 Stapling head 53 Hafthuvud 53 Heftkopf 1
7 946516 Screw Skruv Zylinderschraube 4
9 150018 Spacer Lagerdistansring Distanzring 2
10 134124 Link Lank till hafthuvud Gelenk 2
11 946561 Screw Skruv Schraube 4
12 946646 Screw Skruv Schraube 1
13 163223 Rear link Bakre lank Hinteres Gelenk 2
14 150206 Spacer Distanshylsa Abstandsbichse 1
16 173017 Spring Dragfjader Zugfeder 1
17 146182 Nut Mutter Mutter 1
18 150225 Bushing Bussning Bichse 2
19 975003 Cup spring Tallriksfjader Tellerfeder 2
20 156767 Bracket Konsol Konsole 2
21 158146 Anvil Haftstad Rillplatte 2
22 946524 Screw Skruv Schraube 2
23 150307 Spacer Lagerdistans Distanzring 2
25 946558 Screw Skruv Schraube 5
26 163292 Front link Framre Lank Vorderes Gelenk 2
28 146183 Pin screw Axel skruv Schraubachse 1
29 163290 Push rod Tryckstang Schubstange 1
33 156699 Spring holder Fjaderhange Federhalter 1
34 153051 Rear foot Bakre fot Hinterer Fuss 1
37 149063 Pedal cover Pedalplatta Fusshebelabdeckung 1
40 165094 Pedal Sidostalld pedal Fusshebel 1
41 157066 Support Stod Stitze 1
44 149064 Bumper Dampare Dampfer 1
45 156615 Spring holder Fjaderhallare Federhalter 1
46 174050 Outer stop spring Yttre stop spring Aussere Haltefeder 1
47 174047 Inner stop spring Inre stoppfjader Innere Haltefeder 1
48 945055 Spring pin Spénnstift Spannstift 1
49 951001 Clip Axelsakring Achsensicherung 4
50 947014 Washer Bricka Scheibe 2
61 946668 Screw Skruv Schraube 2

* Recommended wear parts
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When ordering please indicate
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Teileliste Heftkopf HH53/09-12
Bei Bestellungen immer

part number artikelnummera Artikel-Nr. angeben

Pos. Part No. Part Name Bendmning Bennenung Quantity
Artikelnr. Antal
Artikel-Nr. Stiickzahl

132204 Stapling head cpl. Hafthuvud komplett Heftkopf kpl.
1 946009 Nut Mutter Mutter 2
2 162600 Rail, inner Klammerbana inre Innere Schiene 1
3 132557 Rail, outer Klammerbana yttre Ausserer Schiene 1
4 946615 Screw Skruv Schraube 3
6 145031 Spring pin Spéannstift Spannstift 1
7 132704 Magazine Klammermagasin Magazin 1
8 157000 Carton protector Kartongskydd Kartonschutz 1
9 946502 Screw Skruy Schraube 1
11 150147 Spring roller Fiaderdistans Federrolle 2
12 951035 Circlip Axelsakring Sicherungsring 2
* 13 174032 Pucher spring Frammatarfjader Feder 1
14 945010 Tension pin Spéannstift Spannstift 1
15 133041 Pusher Frammatare Schieber 1
16 145073 Rivet Nit Niete 1
17 162167 Breech Slutstycke Verschlussstlick 1
18 174030 Spring Fiader Feder 1
19 160044 Catch Sparr Sperre 1
20 139103 Breech compl. Slutstycke kompl. Verschlusstiick kompl. 1
21 181001 Plunger head pin Tryckledarpinne Schlagkopfstift 1
22 157003 Plunger head Tryckknapp Schlagkopf 1
23 133508 Plunger carrier Tryckledare Schlagfiihrung 1
27 133501 Plunger head compl. Tryckledare kompl. Schlagkopf kompl. 1
28 134026 Screw compl. Lasskruv kompl. Schraube kompl. 1
29 147001 Square washer Fjaderskydd Vierkantscheibe 1
30 174014 Trip block spring Sparrfiader Sperrfeder 2
31 160026 Staple trip block Klammerspérr Klammersperre 1
*32 173001 Return spring Retur fiader Rickstellfeder 1
33 156204 Spring holder Fiaderhallare Federhalterung 1
* 34 164003 Driver blade Drivare Treiber 1
35 946507 Screw Skruy Schraube 1
36 947002 Lock washer Lasbricka Sicherungsscheibe 2
37 162017 Side plate right Mantelplat hoger Seitenplatte, rechts 1
38 162016 Side plate left Mantelplat vanster Seitenplatte, links 1
39 946508 Screw Skruv Schraube 1
40 173000 Spring Returfiader Feder 1
41 161000 Staple guide block Klammerledare Klammerfiihrung 1

* Recommended wear parts
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Notes

58 SERVIS A NAHRADNI DILY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 01.15



Josef Kihlberg B53

KUDA PACKAGING www.kuda-packaging.com info@kuda-packaging.com

Notes

01.15 SERVIS A NAHRADNI DILY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 59



DOKUMENTACE

JK

Servisni linka

+420 607 237 237

«K JOSEF KIHLBERG

CZ



CZ

ZAKLADNI POKYNY PRO SPONKOVANI

CTI NAVOD NOSTE OCHRANU SLUCHU

Prectéte si prosim tyto bezpecnostni pokyny Prevence zranéni - Operator a ostatni pfitomni v
pozorné, abyste pfedesli zranéni sebe i prostoru sponkovani a hrebikovani musi nosit
ostatnich. Vénujte pozornost vSem kapitolam ochranu sluchu.

navodu pro dalSi pokyny k provozovani nafadi.

NOSTE OCHRANU ZRAKU NEBEZPECI ROZDRCENI

Prevence zranéni - Operator a ostatni pfitomni SeSivacky obsahuji mechanismus pro sevreni
v prostoru sponkovani, hfebikovani nebo spony. Tento mechanismus muze rozdrtit ¢asti

paskovani musi nosit ochranné bryle. téla napf. prsty. PaskovaCky mohou sevfit a
rozdrtit Casti téla mezi pasku a produkt pfi
utahovani.

NEBEZPECi ZAKOPNUTI

Je zakazano nechavat naradi bez dozoru. Pokud Dbejte aby se Vam pfivodni hadice nepletla pod
zafizeni nepracuje nenechavejte je nabité nohy. Hrozi zakopnuti a zranéni. Pracujte na
sponami €i hfebiky. Je zakazano mifit nafadim rovném a stabilnim podkladu.

na jiné osoby.
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PODROBNE POKYNY

Je povinnosti provozovatele, aby zajistil, Ze vSichni operatofi a udrzbafi si pre€etli a pochopili
vSechnu dostupnou dokumentaci k zafizeni. Dokumentace musi byt dostupna operatorim a
pracovnikim udrzby nepretrzité.

Sponkovacky jsou zkonstruovany pro dlouhodoby a spolehlivy provoz. Detaily o bezpe€nosti stejné
jako potfebné informace pro spravny provoz a udrzbu zafizeni jsou obsazeny v pFilozenych
navodech u zafizeni, v tomto manualu a na naSich www strankach viz. posledni strana
dokumentace.

Pokud Vam nebude navod srozumitelny a jasny kontaktujte nas a zafizeni nepouzivejte.

Servisni linka +420 607 237 237

. Operator obsluhujici nafadi musi byt dostate€né procvi€en v pouzivani, v bezpe&nosti prace,
v spravnych pracovnich postupech a v zakladni udrzbé nafadi odbornym pracovnikem.

. Je nutné aktivni zajisténi respektovani obecnych bezpecnostnich nafizeni, specifickych
nafizeni pro praci s hiebiCkovackami, sponkovatkami a paskovatkami. Narfadi musi byt
pouzivano pod dohledem zodpovédné a obeznamené osoby.

. Operator a pracovnik udrzby obdrzi pokyny, odpovidajici vybaveni a pfiméfeny €as pro
pravidelnou kazdodenni inspekci, ¢isténi a udrzbu zafizeni.

Nikdy nepouzivejte k pohonu nafadi kyslik, hoflavé plyny, CO2, paru nebo vysokotlaké nadoby
protoze mohou zpUsobit vybuch a vazna zranéni. Pouzivejte pouze stlateny atmosféricky vzduch,
ktery je Cisty, suchy a zregulovany na pozadovany tlak podle typu nafadi. N&ktera zafizeni vyZaduiji
vzduch pfimazany olejovou mlhou pro spolehlivy a dlouhodoby chod. Nikdy nepfekroclte tlak v
pfivodu 7 bar.

Nikdy nepouzZivejte vadné naradi. Kontrolujte narfadi kazdy den, abyste zajistili, Ze spoust a
bezpecnostni pojistky funguji spravné a vSechny Srouby a matky jsou pevné dotazené. Zafizeni
zkouSejte bez spon/hiebikd v zasobniku.

Sponkovacky oznatené samolepkou s preSkrtnutym zebfikem a sponkovackou nesmi byt
pouzivany, kdyz obsluha stoji na vratkém podkladu, na zebfiku, leSeni nebo schidkach.

Nikdy neodstranujte ze zafizeni bezpecnostni prvky.

Sponkovacky oznalené rovnostrannym trojuhelnikem mohou byt pouzivany pouze za zvlastnich
bezpec€nostnich opatieni.
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TIPY PRO SPONKOVANI

. Respektujte navod.
. Pripojte naradi hadici o min. svétiém priiméru 6mm.

. Pravidelné kontrolujte zafizeni na jeho technicky stav.

. Sponkovacka nepatfi do ruky nezaskolené obsluze.

. UdrZujte nafadi i vstupni vzduch Cisty.

. Po skoné&eni prace odpojte zafizeni od vzduchu a vyprazdnéte zasobnik..
. Pokud ze zafizeni unika vzduch, nepouziveite jej.

. Pracuite vzdy v pohodiné a stabilni poloze.

. Zafizeni a vzduch mazejte tuky, které neni¢i gumove dily.

. Pouzivejte pouze originalni JK nahradni dily a originalni JK spony.

. Opravy musi byt provedeny odbomym JK servisem.

Nafadi je urCeno pouze k spojovani papiru, papirové vinité lepenky, PE folie, textilu a jinych
plastovych material(, dfeva o dostateCné tloustce a tvrdosti tak, aby skrylo sponu a nedoSlo
k rozstipnuti podkladu nebo samotného materialu. Material nesmi zplsobit deformaci ocelové
spony/hfebiku a nadmérné zabrarnovat priniku materidlem. Nesponkujte tvrdé a kiehké materialy.

Néfadi pfipevriuje materidly k podkladu pomoci ocelové/nerezové spony U tvaru nebo hiebikem,
ktery je zatlaen pneumatickym mechanismem naradi vysokou rychlosti skrz material.

Pokud nebudete pouzivat naradi dle navodu a pro predepsanou aplikaci hrozi vam:

Nebezpeci propichnuti koncetiny, trupu, hlavy atp.

Nebezpeci poSkozeni zraku

Nebezpeci poskozeni sluchu

Nebezpecéi rozdrceni koncetiny

Nebezpeci zasahnuti &asti téla leticimi sponami

Kromé ohrozeni Vaseho zdravi, mdzete ohrozit i zdravi jinych osob ve Vasi blizkosti.

Naradi pfi praci vzdy umistujte do plochy a ne na jeji okraje. Mlze dojit k odstipnuti materialu a
jeho vystfeleni.

Néafadim pfi sponkovani vzdy mifte kolmo k podkladu a ne 8ikmo a nemifte na okraj materialu,
protoZze spona muze ze sponkovacky vyletét do volného prostoru a nékoho nebo Vas vazné zranit.

Pokud si nevite rady, kontaktujte nas telefonicky nebo emailem.

Servisni linka +420 607 237 237
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OBJEDNAVKA SERVISU €. ....coveereenereeeceneenennes

ODBERATEL:

DODAVATEL
KUDA PACKAGING, Lidicka 308, CZ-33441
+420 607 237 237, info@kuda-packaging.com , www.kuda-packaging.com

DOPRAVU ZARIZENi NA SERVIS ZAJISTi

O ODBERATEL 0 DODAVATEL O OPRAVA VE VYROBE

Objednavame servis dle tabulky:

Typ zafizeni Sériové Cislo V zaruce ? Ano/Ne Popis poruchy

Pozn.: Objednavku odeSlete na adresu dodavatele postou nebo emailem a kopii pfilozte k zafizeni.



OBJEDNAVKA SPON €. ..cueeeeeeeeeeeeeeeneenne

ODBERATEL:

DODAVATEL
KUDA PACKAGING, Lidicka 308, CZ-33441
+420 607 237 237, info@kuda-packaging.com , www.kuda-packaging.com

DOPRAVU SPONA ZAJISTI

0 ODBERATEL L1 DODAVATEL

Objednavame spony dle tabulky:

Objednaci €islo Typ + délka nohy Pocet v tisicich Poznamka

Pozn.: Objednavku odeslete na adresu dodavatele postou nebo emailem a kopii pfilozte k zafizeni.



CZ

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU €. woeneeeeeeeeeeeeeeeeeeeeveenes

ODBERATEL:

DODAVATEL
KUDA PACKAGING, Lidicka 308, CZ-33441
+420 607 237 237, info@kuda-packaging.com , www.kuda-packaging.com

DOPRAVU ND ZAJISTi

0 ODBERATEL L1 DODAVATEL

Objednavame nahradni dily dle tabulky:

Typ zafizeni Sériové Cislo Obj. Cislo dilu Pozice v naCrtu | Pocet Ks

Pozn.: Objednavku odeslete na adresu dodavatele postou nebo emailem a kopii pfilozte k zafizeni.



KONTAKT

e ODBORNY SERVIS PRO CESKOU A SLOVENSKOU REPUBLIKU

e ORIGINALNi NAHRADNI DiLY
e ORIGINALNI SPONY
o KOMPLETNi ZAKAZNICKA PODPORA

INFOLINKA
www

Email

NAKUP ON-LINE

«i JOSEF KIHLBERG

MANRADNI DILY S0

KUDA PACKAGING
sponkovaci systémy
JOSEF KIHLBERG AB
Lidicka 308

Dobrany

33441
Ceska Republika

+420 607 237 237

www.josef-kihlberg.eu

info@josef-kihlberg.eu

www.sesivacky.cz

www.zosivacky.sk

CZ





