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ENGLISH 3 OPERATING INSTRUCTIONS Translation of original manual
SVENSKA 13 BRUKSANVISNING Originalmanual
DEUTSCH 24 BETRIEBSANLEITUNG Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

FRANCAIS 35 MODE D‘EMPLOI Traduction du mode d’emploi original

a.560PN22

From serie no1403567 Pneumatic top stapler
Fran serienummer 1403567 Pneumatisk lockhaftare
Ab Serie-Nr. 1403567 Pneumatischer Deckelhefter

A partir du no de série 1403567  Agrafeuse pneumatique pour cartons

Before using the tool,
read the operating in-
structions carefully.

IR JOSEF KIHLBERG
< S6\ en

Las igenom bruks-
anvisningen noga innan
du anvander klammer-
verktyget.

Vor dem Gebrauch des
Geréates die Betriebs-
anleitung aufmerksam
lesen.

Avant I'utilisation de
I'appareil, consultez
soigneusement le
mode d’emploi.

q
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FASTENERS

Staple JK560-22K (7/8%)  Art.No 401331
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CAUTION!

Used where there is
danger to life and health.

WARNING!

Used for danger which
can cause material
damage.

NOTE!

2
&
A
=

Used for general infor-
mation and information
which if not followed can
cause faults in the
operating sequence.

2.1 INFORMATION ON ENVIRONMENTAL
PROTECTION

This stapler is manufactured without any physical or
chemical substances which could be dangerous to
health. For disposal of all the parts, the governmental
instructions must be observed.

info@kuda-packaging.com

GENERAL INFORMATION

These operating instructions are intended to simplify
familiarisation with the staplers and the possibilities
of application for the intended purpose. The operating
instructions contain important information concerning
the safe, proper and efficient use of the staplers. Ob-
servation of the information will help to avoid danger,
reduce repairs and stoppages and increase the reli-
ability and service life of the top stapler.

The operating instructions must always be available
at the place of operation of the staplers. They must

be read and observed by all persons concerned with
work on the top stapler. This work specifically includes
operation, refilling of operating material, fault elimina-
tion and maintenance.

In addition to the operating instructions and the regu-
lations for accident prevention effective in the country
of use and place of application, the recognised tech-
nical regulations for safety and proper working must
also be observed.

DECLARATION OF CONFORMITY

We take sole responsibility for declaring that the
a.560PN22 top stapler, to which this declaration
refers, is in full compliance with the current require-
ments of the guidelines laid down by the council

on 17th May 2006 (2006/42/EC) “Machine
Guidelines®.

According to norm: ISO 12100:2010

06.14 SERVIS A NAHRADNI DiLY

+420 607 237 237

SE-544 50 HJO, 11.06.2014
Production Manager:
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Anders Pettersson
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3 SAFETY INSTRUCTIONS

info@kuda-packaging.com

Inform yourself!
Read the operating
instructions carefully.

Protect yourself!
When operating the
stapler, wear eye, ear
protection.

Original

Original
JOSEF KIHLBERG
staples must be used

KIHLBERG

KIHLBERG exclusively!

Original Original
5O JOSEF KIHLBERG
o &0 spare parts must be

used exclusively!

Warning: Danger of
crushing!

Do not put your fingers
underneath the nozzle.

Warning:

Hazard!

Lay the compressed air
hose so that there is no
risk of tripping over it.

Do not exceed the air
pressure!
Do not exceed the re-

commended air pressure.

Use safety coupling!
For connecting the air
hose to the stapler, use
only a safety coupling.

Do not use a bottled air
or gas source!

Do not operate this stap-
ler by using a bottled air
or gas source.

Never leave a loaded
tool unattended!
Always disconnect the
tool from air supply when
not in use.

4 SERVIS A NAHRADNI DiLY

+420 607 237 237

Not using original spare
parts will dissolve the
warranty and the liability.

Use for the intended purpose
The top stapler is intended for stapling of card board.

This stapler was designed and manufactured for safe
handling during the stapling operation.

Possible misuse
Do not fire any staples into the air or use the stapler
with any other materials than mentioned above.

Servicing

The following maintenance work must be carried out

at regular intervals, varying with working conditions

and workload:

— daily check of compressed air pressure
5.0-6.0 bar (73-87 psi).

— clean the stapler regularly.

— check the condition of the stapler at regular inter-
vals for defects or worn parts. Never use a stapler
that has defective or worn parts (for servicing tasks
refer also to chapter 7.1 until 7.3).

servis@josef-kihlberg.eu 06.14
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Fig. 1
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DESCRIPTION

4.1 DESIGN

1 Adjustment penetration depth
2 Adjustment. not in us at 22 mm staplers.
3 Pusher

4 Trigger
5 Compressed air connection

4.2 FUNKTION

The top stapler a.560PN22 has only single shot firing
without safety yoke.

1. Press the top stapler against the carton and pull
the trigger (Fig.1/4).
2. Move the stapler and repeat.
Never fire it without any work piece.
Warning: before stapling ensure that
@ your hand or any other part of your
S body is not underneath the nozzle.

+420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 5
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5 INITIAL OPERATION

5.1 INSTALLATION

The top stapler is delivered without the compressed
air nipple assembled. Assemble the nipple as follow-

ing:

1. Take the stapler out of the box. Check that the
nipple is the correct brand and fits your air sys-
tem. Put sealing compound at the threadle.
(Fig. 2/1).

Install compress air nipple manually until a resistance
is perceptible. Use hexagon ring spanner to tighten 1
1/2 turn..

Lay the compressed air hose so there is
té‘} no risk of tripping over it.
— Fig. 2

5.2 AIR CONNECTION / LUBRICATION

[@ Properly prepared compressed air is essen-
tial for trouble free operation of the stapler.

This can only be ensured by a reliably functioning
maintenance unit, consisting of water separator, pres-
sure reducing valve with pressure gauge. The internal
diameter of the pipe should be at least 10 mm (*/;%).

Never exceed the maximum permitted air
pressure of 7 bar (102 psi). The maximum
supply pressure is 7 bar (102 psi).

Adjust the working pressure to 5,0-6,0 Bar
(73-87 psi).

A low air pressure will give low maintenance costs!

The stapler and the hose must have a coupling which
automatically bleeds all air pressure from the stapler
when it is disconnected.

The stapler needs a small amount of lubricating oil in

the nipple each day or approx. 10 drops once a week

to ensure safe functioning and endurance. For high

frequency stapling we recommend oil mist lubricator. Fig. 3
Please contact our agent for advice.

733007 Lubrication oil 0.2 dI. (Fig.3/1)

Sliding parts are greased, with Dow Corning grease
MS 4 Silicon Compound, at the factory. We recom-
mend use this grease on moving parts if they have
been cleaned or replaced.

184943 Tube of MS 4. (Fig. 3/2)

6 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237
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6 OPERATING INSTRUCTIONS

6.1 ADJUST THE STAPLE LEG LENGHT

Be sure that the tool is not pointing at
' ’b yourself or anyone else when connec-
. ting it to the compressed air line.
Adjustment: not in use for 22 mm stalers. This stapler

is only for 22 mm staples. The stapler setting must be
as described in Fig. 4.

Fig. 4

6.2 ADJUST THE PENETRATION DEPTH

The depth of the stapling is easily adjused using the

setting knob.

— Depress the knob (Fig. 5/1) and turn it to any of the
five positions.

— Low stapling penetration
= Deep stapling penetration

Fig. 5

06.14 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 7
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6.3 ADJUST STAPLE CLINCH

Be sure that the tool is not pointing at
M yourself or anyone else when connec-
. ting it to the compressed air line.

It is possible to adjust how tightly the staples are

closing.

— With a small screwdriver turn the adjusting nut
behind the slot (Fig. 6/1). Turn clockwise to close
the clinch (6/A). Turn the adjusting nut anticlockwise
to open up the clinch (6/B).

Fig. 6

6.4 CONTROL THE CLINCH 1 —m

Good clinch.
Leg length of the staple too long or over bended.

Leg length of staple too short or not enough

If necessary adjust staple clinch, see chapter 6.3.
[@ Always use Josef Kihlberg original 3
staples: JK560-22.

Fig. 7

WN =

8 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 06.14



Josef Kihlberg a.560PN22

KUDA PACKAGING www.kuda-packaging.com info@kuda-packaging.com

6.5 LOADING THE STAPLER

Be sure that the tool is not pointing at
' ’) yourself or anyone else when connec-
. ting it to the compressed air line.

— Connect the tool to the compressed air line before
loading staples. The max. allowed air pressure is 7
bar.

— Always use Josef Kihlberg original staples
JK560 with leg length 22mm (7/8*) .

The correct type of staple is marked on the left
hand side of the magazine. Ensure you use the
right length of staples for your application and be
sure that the stapler is adjusted for this length.

—_

Pull the pusher all the way out. (Fig.8/1)

2. Place three staple strips into the magazine from
the top (8/2)

3. Lift the pusher to release the pusher. Forward it

carefully until it reach the staples (8/3).

6.6 OPERATING THE STAPLER

Adjust the air pressure to 5,0-6,0 bar (73-87 psi).
Never exceed 7 bar (102 psi).

A low air pressure will give low maintenance costs!

Always place yourself in a firmly ba-
@\ lanced position when using or hand-
@ ling the tool.

Press the stapler against the card board.

Pull the trigger as described in chapter 4.2.

Move the tool and repeate until you have finished
the stapling.

Control the clinch regulary, see chapter 6.4.

Warning: before stapling, ensure that
@ your hand or any other part of your
%/ body is not underneath the nozzle.

Fig. 8

06.14 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 9
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7 PREVENTIVE AND CORRECTIVE MAINTENANCE

Before all maintenance tasks on the
@}Q stapler always first disconnect it from
O the air supply.

7.1 CLEANING THE STAPLER

This stapler does not require special servicing. It only
needs regular cleaning with a non-aggressive (non-
corrosive) cleaner agent. Do not remove any parts for
cleaning purposes!

Check the proper functioning of all safety
devices daily. Make especially sure that:
— the trigger works smoothly,
— all screws and nuts are securely tightened.

— the stapler is regularly lubricated (refer to chapter
5.2).

7.2 REMOVING JAMMED STAPLES

To remove a staple which has become jammed:
— Unscrew the six screws at the rear body (Fig 9).
— Remove rear body and the defective staple
(Fig 10).
— Assemble in the opposit way.

10  SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237

Fig. 9

Fig. 10
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7.3 REPLACE THE DRIVER BLADE/ANVILS

— Disconnect tool from air supply.

— Remove six screws (Fig. 11/1) holding the rear
body to the front section.

— Remove the rear body (11/2) with magazine.

— Replace the driver blade (11/3).

— Assemble parts in reverse order.

If changing the anvils always change both at the same
time:

— Remove the driver blade (11/3).

Remove the screw (11/4).

Replace the anvils (11/5).

Assemble parts in reverse order.

Fig. 11

06.14 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 11
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8 TROUBLE SHOOTING

Before all trouble shooting tasks on
{} the stapler it must first be
O disconnected from the air supply.

FAULT ELIMINATION

No staples when firing the tool. — Check that the right type of staples is being used

and moves easily.

— Always use Josef Kihlberg original staples.

— Check if the feeder spring is not defective. If
necessary replace.

— Check if the staple pusher is not defective. If
necessary replace.

— Clean the staple track.

— Air pressure too low. Secure that working pressure
is as recommend, see chapter 6.6.

— Check if the right leg length is used and the sta-
Bad clinch pler is right adjusted, see chapter 6.1.
— Has the tool been used without 0il? Provide lubri-
cation, see chapter 5.2.

Jammed staple in the nozzle. — Remove the defective staple, see chapter 7.2.

12 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 06.14
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INNEHALL 1 TEKNISKA DATA

06.14

Tekniska data

Allmant

Miljdinformation
Sakerhetsforeskrifter
Beskrivning
Sammansattning

Funktion

Idrifttagande

Installation

Anslut tryckluft /smdrjning
Anvéandning

Justera benlangd

Justera inrdngningsdjup
Justera klammerns bockning
Kontroll av klinch

Ladda verktyget

Anvanda klammerverktyget

Page Vikt 1,8 kg (4 Ibs)
13
Dimension Langd 404 mm (15,9%)
14 Bredd 104 mm (4,1%)
14 H6jd 205 mm (8,1%)
15 . .
— Magasinskapacitet 100 klammer
16  Klammerlangd 22 mm (7/8%)
16
Noslangd 0 mm (0,0 in.)
17
17
17 Max. lufttryck 7 bar (102 psi)
18 Rekommenderat
18  arbetstryck: 5,0-6,0 bar (73-87 psi)
18

Luftférbrukning per slag
19 vid 6 bars (87 psi)
19  arbetstryck: 0,95 liter
20

20 Karakteristisk bullerniva enligt: EN 12549

Forebyggande och avhjilpande underhall 21  Deklarerat A-vagd

Rengdring av klammerverktyget
Avlagsna klammer som fastnat

Byte av drivare/klor
Fels6kning
Reservdelssatser
Reservdelslista
Sprangskiss

SERVIS A NAHRADNI DiLY

21 ljudtrycksniva vid
operatoérsplatsen for

21 enstaka forlopp: 84 dB
22
23 Deklarerad A-vagd
ljudenerginiva 89 dB
46
48  Vibrationsniva: Vibrationsnivan ar under
50 deklarationsgrénsenligt EN
792-2 upp matt enligt 1ISO
8662-11.
FASTENERS

Klammer JK560-22K (7/8%) Art.No 401331

+420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 13
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2

Denna manual ar framtagen for att férenkla kdnnedo-
men om klammerverktyget och dess handhavande
och applikationer. Manualen innehaller viktig informa-
tion angaende sakerhet, korrekt och effektiv anvandn-
ing. Genom att iakttaga denna information hjalper det
till att forhindra olyckor och reducera reparationer och
driftstérningar och férlanga livslangden pa lockhaf-
taren.

Manualen skall alltid hallas tillganglig i arbetsomradet
for lockhaftaren. Den skall lasas och forstas av all per-
sonal som anvander verktyget.

Som tillagg till manualen skall bestammelser for
forebyggande olycksfallsrisker foljas for det land dar
produkten anvands. Det skall ocksa iakttagas tekniska
forordningar angéende séker och riktig anvandning.

www.kuda-packaging.com

info@kuda-packaging.com

ALLMANT

FORBUD!

Symbolen anvands vid
fara for liv och lem.

N

VARNING!

Symbolen anvands vid
risk for materiella skador.

I:@ OBSERVERA!
Symbolen anvands for
allmanna instruktioner
samt for instruktioner
som maste foljas for att
undvika stoérningar.

2.1 MILJOINFORMATION

Detta klammerverktyg ar tillverkat utan nagra fysiska
eller kemiska substanser vilka kan vara farliga for
halsan. For avfallshantering av samtliga delar skall
regeringens lagar och férordningar foljas.

DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE

Forsakrar harmed att a.560PN22 lockhaftare, ar till-
verkade enligt foljande harmoniserande standarder:

SS-EN ISO 12100:2010 samt foljer radets direktiv:
2006/42/EG

14  SERVIS A NAHRADNI DiLY
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SE-544 50 HJO, 11.06.2014

Produktionsansvarig:

Ondory Blbloanen_

Anders Pettersson

Behdrig att stélla samman den tekniska dokumentation
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SAKERHETSFORESKRIFTER

Informera dig!
Las igenom bruks-
anvisningen noga.

Skyddsutrustning!

Bar skyddsutrustning for
ogon och dron nar du
anvander klammerverk-

tyget.

Varning: Akta fingrarna!
Stoppa inte fingrar eller
andra kroppsdelar under
nosen.

Varning: Snubbelrisk!
Lagg tryckluftsslangen
sa att det inte finns
nagon risk for att
snubbla éver den.

Overskrid inte
lufttrycket!

Overskrid inte rekom-
menderat lufttryck.

Anvand sdkerhets-
koppling!

Anslut luftslangen till
haftaren endast med
sakerhetskoppling.

Anvand aldrig gas fran
hogtryckstuber!
Anvand aldrig gas fran
hdégtryckstuber.

Lamna aldrig ett lad-
dat verktyg obevakat.
Koppla alltid bort
luftslangen nar det inte
anvands.

06.14 SERVIS A NAHRADNI DILY

+420 607 237 237

Anvand alltid Josef
Kihlberg original
klammer.

Original

KIHLBERG

Endast original-
reservdelar fran
JOSEF KIHLBERG

far anvandas!

| annat fall upphavs
garanti och dvrigt ansvar
fran tillverkaren!

Original
oO°
o o0

KIHLBERG

Anvandningsomrade

Lochhéaftaren ar avsedd for haftning av transportfor-
packningar i well.

Haftaren ar konstruerad och tillverkad for en séaker
hantering under haftférloppet.

Mojlig felanvanding
Avfyra inte verktyget i luften och anvand endast i de
material som rekommenderas for verktyget.

Underhall

Foljande underhall maste genomféras regelbundet

beroende pa arbetsmiljé och volym:

— daglig kontroll av arbetstryck 5,0-6,0 bar
(73-87 psi).

— regelbunden rengdring av klammerverktyget.

— kontrollera regelbundet konditionen pa haftaren och
se till att inga defekta eller utslitna delar férekom-
mer (fér mer information angaende service
se 7.1-7.2).

servis@josef-kihlberg.eu 15
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4 BESKRIVNING

4.1 SAMMANSATTNING

1 Justering intrangningsdjup

2 Justering. Anvands ej pa 22 mm verktyg.
3 Frammatare

4 Avtryckare

5 Nippel

4.2 FUNKTION
Fig. 1
Lockhaftaren a.560PN22 har enkelskottsavfyrning
utan sakerhetsbygel.

1. Tryck verktyget mot kartongen och tryck darefter
pa avtryckaren (Fig. 1/4).
2. Flytta darefter verktyget och avfyra nasta klam-
mer.
Hafta aldrig utan nagot haftmaterial.
Varning! innan du haftar, sékerstall
t@‘} att ingen del av din kropp ar under
@ nosen.

16 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 06.14
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733007
/ 2
X"ﬁ] IOSEF‘IPIELBERG
184943
Fig. 3
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IDRIFTTAGANDE

5.1 INSTALLATION

Lockhéftaren levereras med nippeln omonterad. Mon-
teras enligt foljande:

1. Tag ur verktyget ur kartongen och kontrollera att
nippeln ar av samma typ som anvands i luftins-
tallationen. Applicera gangtejp eller gangtatnings-
vatska pa nippeln. (Fig. 2/1).

Montera nippeln och drag at fér hand drag darefter

ytterligare ca ett och ett halvt varv.

Placera tryckluftsslangen sa att
den ej utgdr nagot hinder.

5.2 ANSLUT TRYCKLUFT / SMORJUNING

Haftaren behdver ren och torr tryckluft med
[@ tillsats av en liten mangt dimsmarjolja for en

langsiktig problemfri drift. Detta kan enklast
uppnas med en luftberedare som inkluderar vattenavs-
kiljare och luftregulator med manometer och dims-
morjarenhet. Som alternativ till detta kan dimsmérjolja
tillféras i nippeln, nagra droppar dagligen eller ca 10
droppar / vecka.

Overskrid aldrig maximalt luftryck.
Hogsta tillatna tryck ar 7 bar (102 psi),
och maximalt matartryck ar 7 bar
(102 psi).
Justera arbetstrycket till 5.0-6.0 bar (73-87 psi)
Lagt arbetstryck innebar 1dga underhallskostnader.
Haftaren och slangen maste forses med en koppling
med automatisk avluftning som gor haftaren trycklos
vid frankoppling.
733007 Dimsmdrjolja 0,2 dI. (Fig. 3/1)
Verktygets glidytor har vid tillverkningen belagts med
fett Dow Corning MS 4 silicon Compound. Vi rekom-
menderar den for rorliga delar vid rengoring eller
utbyte.

184943 Tub av fett MS 4. (Fig. 3/2)

servis@josef-kihlberg.eu 17
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6 ANVANDNING

6.1 JUSTERA BENLANGD

Sakerstall att verktyget inte pekar mot
M dig sjélv eller nagon annan nér in-
. koppling sker till tryckluftssystemet

Verktyget ar endast for 22 mm klammer. Kontrollera
att verktyget ar ratt installt enligt fig. 4.

Fig. 4

6.2 JUSTERA INTRANGNINGSDJUP

Haftklornas intrangningsdjup regleras latt med hjalp
av installningsvredet som har 5 positioner. Tryck in
justervredet och vrid det till dnskat lage.

— Grund héftning
= Djup haftning

Fig. 5

18  SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 06.14
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6.3 JUSTERA KLAMMERNS BOCKNING

Sakerstall att verktyget inte pekar mot
'”) dig sjélv eller nagon annan nar in-
. koppling sker till tryckluftssystemet

Hur hart klammern skall kldmmas ihop kan justeras.
Vrid justeringsmuttern medurs (Fig. 6/A) for en har-
dare bockning och moturs (6/B) fér en mer dppen
klammer.

Fig. 6

1 —m 6.4 KONTROLL AV KLINCH

1 Korrekt bockning av klammern.
2 Overbockad klammer.

° 3 Underbockad klammer.
m Justera enlig kapitel 6.3.
3 Anvand alltid Josef Kihlberg original

Fig. 7
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6.5 LADDA VERKTYGET

Sakerstall att verktyget inte pekar
mot dig sjalv eller ndgon annan nar
inkoppling sker till tryckluftssystemet.

— Koppla in verktyget till tryckluftssystemet fére du
laddar magasinet med klammer. HOgsta tilllatna
tryck ar 8 bar (116 psi).

— Anvand alltid Josef Kihlberg originalklammer for en
saker funktion, JK560 med klammerlangd
22 (7/8%).

— Den korrekta typ av klammer ar markt pa magasi-
nets vanstra sida. Kontrollera att ratt langd pa klam-
mern anvands fore du borjar klamra. Se 6.1

1. Fatta frammatarens fingergrepp och dra framma-
taren tillbaka tills sparren laser i magasinsparren.
(Fig.8/1).

2. For in tre klammerstavar i magasinet (8/2).

3. Lyft fingergreppet uppat sa att sparren frigores
och for frammataren framat tills den far kontakt
med klammerstaven.(8/3).

6.6 ANVANDA KLAMMERVERKTYGET

Justera arbetstrycket till 5.0-6,0 bar (73-87 psi).
Overstig dock aldrig 7 bar (102 psi).

Ett 1agt lufttryck bidrar till att halla underhallskostna-
derna nere!

r\\ Vid anviandning av verktyget bér man
é‘. sta vélbalanserat och stadigt.

— Tryck verktyget mot kartongen.

— Avfyra darefter via avtryckaren och slapp avtrycka-
ren.

— Flytta darefter verktyget och upprepa.

Varning! innan du héaftar, sakerstall
(é‘\ att ingen del av din kropp ar under
@ nosen.

Fig. 8
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FOREBYGGANDE OCH AVHJALPANDE UNDERHALL

SERVIS A NAHRADNI DiLY

1.

Pod

Sikerstall att verktyget ej ar inkopplat

l % till tryckluftsystemet och att det ar
O trycklost vid underhallsabete.

7.1 RENGORING AV KLAMMERVERKTYGET

Denna haftare behdver inget speciellt underhall.

Den behdver regelbunden rengdring med ett neutralt
rengoringsmedel (ej fratande). Demontera inte nagra
delar vid rengoring.

[@ Kontrollera dagligen verktygets funktion

och sakerhetsutrustningar. Speciellt att:

Avtryckaren inte karvar.

Kontrollera samtidigt att alla skruvar och muttrar
ar atdragna.

Kontrollera att verktyget far regelbunden smorj-
ning, se 5.2.

7.2 AVLAGSNA KLAMMER SOM FASTNAT

For att ta bort en kilad och defekt klammer gor fol-
jande:

Lossa de sex skruvarna som haller bakre huset till
framre underdel. (Fig. 9)

Ta bort magasinet. (Fig. 10).

Avlagsna den defekta klammern.

Montera i omvand ordning.

+420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 21
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7.3 BYTE AV DRIVARE/KLOR

— Demontera de sex skruvarna (Fig 11/1) som haller
magasinet.

— Ta bort framre underdel (11/2) med magasinet .

— Bytdrivaren.

Vid byte av klor:

— Ta bort drivaren (11/3).

— Lossa de tva skruvarna till klorna (11/4).
— Byt klor (11/5), byt bada samtidigt .

— Montera i omvand ordning.

Fig. 11
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Sakerstall att verktyget ej a@r inkopplat

l l!’ till tryckluftsystemet och att det ar

R trycklost vid underhallsabetet

FEL

Ingen klammer nar du haftar.

www.kuda-packaging.com info@kuda-packaging.com

FELSOKNING

MOJLIG ORSAK / LOSNING

Klammer har kilat i drivarstyrningen.

Kontrollera sa att ratt sorts klammer anvands och
att klammerstaven glider latt pa klammerbanan.
Andvand endast Josef Kihlberg original klam-
mer.

Kontrollera frammatarfjadern och frammataren sa
att den inte ar defekt. Byt om den ar skadad.
Rengo6r klammerbanan fran féroreningar.

For lagt lufttryck. Sakerstall att ratt arbetstryck
anvands. Se kapitel 6.6.

Dalig klinch.

Kontroller att verktyget ar justerat for den ben-
langd som anvands kapitel 6.1.

Verktyget ar langsamt.

Har verktyget anvants utan dimsmarjolja?
Sakerstall tillsatssmorjning enligt kapitel 5.2
For lagt lufttryck anvands. Justera enligt kapitel
5.2.

Klammer fastand i drivarstyrningen

Se kapitel 7.2

06.14 SERVIS A NAHRADNI DiLY

+420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 23



Josef Kihlberg a.560PN22

KUDA PACKAGING

DEUTSCH

INHALTSVERZEICHNIS 1

24

www.kuda-packaging.com

Page
Technische Daten 24
Allgemeines 25
Hinweis zum Umweltschutz 25
Sicherheitsvorschriften 26
Beschreibung 27
Aufbau 27
Funktionsprinzip 27
Inbetriebnahme 28
Inbetriebnahme 28
Druckluftaufbereitung 28
Bedienung 29
Klammer-Schenkellange einstellen 29
Eindringtiefe einstellen 29
Umklammerung einstellen 30
Heftung kontrollieren 30
Magazin mit Klammern laden 31
Bedienung des Deckelhefters 31
Wartung und Instandsetzung 32
Reinigung 32
Steckengebliebene Klammern entfernen 32
Antriebsschiene ersetzen 33
Storungsbehebung 34
Ersatzteil-Set 46

Teileliste mit empfohlenen Ersatzteilen 48

Explosionszeichnung

SERVIS A NAHRADNI DiLY

50

+420 607 237 237

Gewicht

Abmessungen

Magazinkapazitat

Klammern-
Schenkellange

Vorderplattentberstand
Max. Luftdruck

Empfohlener
Arbeits-Luftdruck

Druckluftverbrauch
bei 6 bar Arbeitsdruck

Werte gemass:
A-bewerteter Emissions-
Schalldruckpegel

am Arbeitsplatz
A-bewerteter
Schalldruckpegel

Energieniveau

Vibrationsstarke:

KLAMMERN

info@kuda-packaging.com

TECHNISCHE DATEN

1,8 kg

Length 404 mm
Width 104 mm
Height 205 mm

100 staples

22 mm
0 mm

7 bar

5,0-6,0 bar

0,95 litres

EN 12549

84 dB

89 dB

Der Vibrationswert liegt
unter der in der Konfor-
mitatserklarung EN 792-13
angegebenen Grenze,
gemessen nach

ISO 8662-11

Klammer JK560-22K (7/8%) Art.No 401331

servis@josef-kihlberg.eu 06.14
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VORSICHT!

Wird verwendet bei
Gefahren fiir Leben
und Gesundheit.

ACHTUNG!

Wird verwendet bei
Gefahren, die Sachscha-
den verursachen konnen.

HINWEIS!

Wird verwendet fur
allgemeine Hinweise und
fur Hinweise, bei deren
Nichtbeachtung Stoérun-
gen im Betriebsablauf
entstehen kénnen.

2.1 HINWEIS ZUM UMWELTSCHUTZ

Fir die Herstellung dieses Gerates werden keine
gesundheitsschadigenden physikalischen oder che-
mischen Stoffe verwendet. Fir die Entsorgung sind
die gultigen gesetzlichen Vorschriften zu bertcksich-
tigen.

info@kuda-packaging.com

ALLGEMEINES

Diese Betriebsanleitung soll das Kennenlernen des
Gerates und den bestimmungsgemassen Einsatz
erleichtern. Die Betriebsanleitung enthalt wichtige
Hinweise, wie das Gerat sicher, sachgerecht und wirt-
schaftlich einzusetzen ist. Das Einhalten der Hinweise
hilft Gefahren vermeiden, Reparaturen und Ausfallzei-
ten vermindern sowie die Zuverlassigkeit und Lebens-
dauer des Gerates zu erh6hen.

Die Betriebsanleitung muss am Einsatzort des
Gerates verfligbar sein. Sie ist von allen Personen zu
lesen und anzuwenden, die mit dem Gerat arbeiten.
Zu diesen Arbeiten zahlen insbesondere die Bedie-
nung, die Stérungsbehebung und die Wartung.

Neben der Betriebsanleitung und den im Verwender-
land und an der Einsatzstelle geltenden Regelungen
zur Unfallverhltung sind auch die anerkannten fach-
technischen Regeln fiir sicherheits- und fachgerechtes
Arbeiten zu beachten.

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
Gerat a.560PN22, auf welches sich diese Erklarung
bezieht, mit den geltenden Bestimmungen der
Richtlinie des Rates vom 17. Mai 2006
(2006/42/EG),Maschinen-Richtlinie” tibereinstimmt.

Berucksichtigte Normen: ISO 12100:2010

06.14 SERVIS A NAHRADNI DiLY
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Production Manager:

Ondory Blbloanen_

Anders Pettersson

Bevollméachtigte zur Herausgabe von technischen Unterlagen:
Josef Kihlberg AB, Industrigatan 37B, SE-544 50 HJO
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Informieren Sie sich!

Vor dem Gebrauch des
Gerates die Betriebsan-
leitung sorgfaltig lesen.

www.kuda-packaging.com

Schiitzen Sie sich!
Beim Arbeiten, Gehor-
schutz und Schutzbrille
tragen.

Vorsicht:
Quetschgefahr!
Finger nicht unter das
Gerét halten.

Achtung:

Stolperstelle!
Druckluftschlauch so
verlegen, dass sich keine
Stolperstelle bildet.

Luftdruck nicht liber-
schreiten!

Den vorgeschriebenen
Luftdruck nicht tber-
schreiten.

Original Anschluss-
kupplungen verwen-
den!

Es dirfen nur Anschluss-
kupplungen verwendet
werden, die den Sicher-
heitsvorschriften entspre-
chen.

Keine Gas- oder Druck-
luftflaschen verwen-
den!

Das Gerat darf nicht an
eine Gas- oder Druckluft-
flasche angeschlossen
werden.

Niemals eine geladenes
Gerat unbeaufsichtigt
lassen!

Trennen Sie das Gerat
von der Luftzufuhr, wenn
es nicht in Gebrauch ist.

26 SERVIS A NAHRADNI DILY

+420 607 237 237

info@kuda-packaging.com

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Verwenden Sie nur
Original-JOSEF
KIHLBERG Klammern.

Original

KIHLBERG

o Verwenden Sie nur
oOP Original-JOSEF
o o KIHLBERG-Ersatzteile!
Die Verwendung von
anderen als JOSEF
KIHLBERG-Ersatzteilen
schliesst Garantielei-
stungen und Haftpflicht
aus.

KIHLBERG

Bestimmungsgemdasse Verwendung
Dieses Klammergerat ist zum Heften von Pappe/Kar-
ton vorgesehen.

Dieses Klammergerat wurde zum sicheren Umgang
wahrend des Heftvorganges entwickelt.

Moglicher Missbrauch

Schiessen Sie niemals Klammern in die Luft und
verwenden Sie das Gerat nicht fur Materialien welche
oben nicht erwahnt sind.

Wartungsarbeiten

Je nach Arbeitsverhaltnissen und Beanspruchung sind

periodisch folgende Wartungsarbeiten durchzufihren:

— Tagliche Kontrolle des Luftdruckes (5-6 bar)

— Regelméssige Kontrolle der Wartungseinheit (Ol-
stand, Wasserabscheider, Filter)

— Klammergerat regelmassig reinigen.

— Regelmassig den Zustand des Gerates auf defekte
oder abgenutzte Teile prifen.
Arbeiten Sie nie mit einem Gerat, welches defekte
oder abgenutzte Teile aufweist (siehe Kapitel 7.1
bis 7.3).

servis@josef-kihlberg.eu 06.14
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4 BESCHREIBUNG

4.1 AUFBAU

1 Eindringtiefe einstellen

2 Klammer-Schenkellange 22 mm.
3 Schieber

4 Abzug

5 Druckluftanschluss

4.2 FUNKTIONSPRINZIP

Das Klammergerat a.560PN22 besitzt eine Einzelfeu-
erung ohne Sicherheitsbigel.

1. Klammergerat gegen das Packgut driicken und
Abzug (Fig. 1/4) betatigen.
2. Vorgang fir nachste Klammerung wiederholen.

2 Abzug nur dann betéatigen, wenn sich das Klammer-
gerat auf einem Packgut befindet.

Warnung:
m Vor dem Auslosen, sicherstellen dass
é‘. sich keine Hand oder andere Koérper-
“e? teile unter/im Gerit befinden.

Fig. 1
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5 INBETRIEBNAHME

5.1 INBETRIEBNAHME

Das Klammergerat wird ohne montierten Druckluft-
anschluss ausgeliefert. Druckluftanschluss folgender-
massen montieren:

1. Klammergerat aus Verpackung entfernen. Druck-
luftanschluss Uberprifen, ob er mit dem Druckluft-
system Ubereinstimmt. Gewinde des Anschlusses
(Fig. 2/1) mit Dichtmasse sichern.

2. Druckluftanschluss von Hand eindrehen, bis Wid-
erstand spurbar ist. Mit Gabelschlissel, Druckluf-
tanschluss 1 1/2 Umdrehung festziehen.

Druckluftschlauch so verlegen, dass
@\ sich keine Stolperstelle bilden kann.
<
Fig. 2

5.2 DRUCKLUFTAUFBEREITUNG

[@ Einwandfrei aufbereitete Druckluft ist
Voraussetzung fir einen stérungsfreien
Betrieb des Klammergerates. Dies kann nur durch
eine funktionssichere Wartungseinheit erflllt werden,
welche aus Wasserabscheider, Druckreduzierventil
mit Manometer und Olnebelgerat besteht. Die lichte
Weite der Leitung soll minimum 10 mm betragen.

Uberschreiten Sie niemals den maximal
zulassigen Luftdruck von 7 bar (102 psi).
Der maximale Versorgungsdruck ist 7 bar
(102 psi).

Niedriger Luftdruck flihrt zu niedrigen Wartungsko-
sten!

Das Klammergerat muss eine Kupplung aufweisen
die automatisch entliiftet, wenn das Gerat vom Luftan-
schluss getrennt wird.

Das Klammergerat bendtigt einige Tropfen Schmierdl

taglich oder einmal wochentlich 10 Tropfen.

Bei haufigem Einsatz wird das Verwenden eines
Olnebelgerates empfohlen. Wenden Sie sich bitte an Fig. 3
Ihren Ansprechpartner.

733007 Schmierdl 0,2 dI. (Fig. 3/1)

Werkseitig sind die Gleitstellen mit dem Fett

“Dow Corning grease MS 4 Silicon Compound” verse-
hen. Wir empfehlen die Verwendung diese Fettes
ebenfalls fur Teile die neu zu ersetzen sind.

184943 Fett MS 4 Silicon Compound (Fig. 3/2)
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6 BEDIENUNG

6.1 KLAMMER-SCHENKELLANGE EINSTELLEN

Vor dem Anschliessen des Klam-

(\ mergeréates, sicherstellen dass das
@n‘ Gerit nicht auf Sie oder jemand
< anders gerichtet ist.

— Einstellung: wird nicht gebraucht fir 22 mm
heftklammern. Dieses Klammergerat ist nur fur
22 mm Heftklammern. Die Klammereinstellung so
einstellen, wie in Fig. 4 beschrieben.

Fig. 4

6.2 EINDRINGTIEFE EINSTELLEN

Die Eindringtiefe der Klammern kann Gber den Dreh-

knopf (Fig. 5/1) eingestellt werden.

— Drehknopf driicken und ihn in die gewiinschte Posi-
tion drehen (funf Positionen einstellbar).

— Geringe Eindringtiefe
= Tiefe Eindringtiefe

Fig. 5

06.14 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 29



Josef Kihlberg a.560PN22

KUDA PACKAGING www.kuda-packaging.com info@kuda-packaging.com

6.3 UMKLAMMERUNG EINSTELLEN

Vor dem Anschliessen des Klam-
t\wb mergerates, sicherstellen dass das
ékl Gerat nicht auf Sie oder jemand

< g anders gerichtet ist.

Es ist mdglich die Starke der Umklammerung ein-

zustellen.

— Mit einem kleinen Schraubenzieher die Einstellmut-
ter hinter dem Gerateschlitz (6/1) drehen. Drehen
im Uhrzeigersinn, bewirkt ein starkeres Schliessen,
drehen im Gegenuhrzeigersinn bewirkt eine weni-
ger starke Umklammerung.

Fig. 6

6.4 HEFTUNG KONTROLLIEREN 1 m

1 Gute Heftung
2 Klammerschenkel zu lang oder zu starke Umklam-

merung 2
3 Klammerschenkel zu kurz oder zu schwache Um-
klammerung
Bei Bedarf Umklammerung einstellen, siehe Kapitel :

Verwenden Sie immer Original-Josef
['g Kihlberg Heftklammern: JK560-22.

Fig. 7
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6.5 MAGAZIN MIT KLAMMERN LADEN

Vor dem Anschliessen des Gerites,
sicherstellen dass das Geréat nicht auf
Sie oder jemand anders gerichtet ist.

— Vor dem Laden der Klammern, Gerat an Druckluft-
versorgung anschliessen. Den maximal zulassigen
Luftdruck von 7,0 bar niemals Uberschreiten.

— Immer Josef Kihlberg Originalklammern JK560
mit Schenkelldngen von 22 mm verwenden. Der
korrekte Klammertyp ist auf der linken Seite am
Magazin vermerkt. Sicherstellen, dass Sie die rich-
tige Klammer-Schenkellange fur Ihre Anwendung
verwenden.

—_

Schieber (Fig. 8/1) ganz nach hinten schieben.

2. Drei Klammerstreifen von oben (8/2) in das Maga-
zin einsetzen.

3. Schieber anheben und nach vorne zum Klammer-

steifen (8/3) fuhren.

6.6 BEDIENUNG DES DECKELHEFTERS

Luftdruck auf 5,0-6,0 bar (73-87 psi) einstellen. Den
maximal zulassigen Luftdruck von 7,0 bar niemals
Uiberschreiten.

Niedriger Luftdruck flhrt zu niedrigen Wartungs-
kosten!

Stellen Sie sich vor dem Gebrauch
@ des Gerates immer in eine stabile
<

aufgerichtete Position.

— Das Gerat fest auf das Packstiick aufsetzen.

— Abzug betétigen, wie in Kapitel 4.2 beschrieben.
Bewegen Sie das Gerét seitlich, bis die not-
wendigen Klammern angebracht sind.

— Heftung kontrollieren, siehe Kapitel 6.4.

Warnung:

Vor dem Auslosen, sicherstellen dass
sich keine Hand oder andere Korper-
teile unter dem Gerat befinden.

SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 31
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Fur alle Wartungs- und Instandset-
zungsarbeiten, Gerat von der Druck-
luftzufuhr trennen.

7.1 REINIGUNG

Dieses Gerat erfordert keine besondere Wartung.
Regelmassig mit einem nicht-aggressiven (nicht korro-
siven) Reinigungsmittel das Gerat reinigen. Fur die
Reinigung sind keine Teile zu entfernen!

[@ Prifen Sie taglich das ordnungsgemasse
Funktionieren aller Sicherheitseinrich-

tungen. Besonders zu uberprifen sind:
— dass der Abzug sich reibungslos bewegt .
— dass alle Schrauben und Muttern korrekt angezo-
gen sind.
— dass das Gerat wie in Kapitel 5.2 beschrieben,
regelmassig geschmiert wird.

7.2 STECKENGEBLIEBENE KLAMMERN
ENTFERNEN

Steckengebliebene Klammern folgendermassen

entfernen:

— Sechs Schrauben am hinteren Gehause (Fig. 9)
I6sen.

— Hinteres Gehause und steckengebliebene Klammer
entfernen (Fig. 10).

— Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

32  SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237
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Fig. 9

Fig. 10
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7.3 ANTRIEBSSCHIENE ERSETZEN

Gerat vom Luftanschluss trennen.

Sechs Schrauben (Fig. 11/1) am hinteren Gehau-
se entfernen.

Hinteres Gehause (11/2) mit Magazin entfernen.
Entfernen Sie die hintere Kérper (11/2) mit dem
Magazin.

Antriebsschiene (11/3) ersetzen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Muss die Rillenplatte (11/5) ersetzt werden, immer
beide Rillenplatten zusammen ersetzen:
Antriebsschiene (11/3) entfernen.

Schraube (11/4) entfernen.

Rillenplatten (11/5) ersetzen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

+420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 33
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8 STORUNGSBEHEBUNG

Fiir Storungsbehebung zuerst das
Gerat von der Druckluftzufuhr tren-
nen.

STORUNG

Beim Betatigen des Abzuges werden keine
Klammern ausgestossen

BEHEBUNG

Kontrollieren ob Original-Klammern verwendet
werden.

Immer Josef Kihlberg Originalklammern ver-
wenden.

Kontrollieren ob die Magazinfeder in Ordnung ist.
Notigenfalls ersetzen.

Kontrollieren ob der Schieberkolben in Ordnung
ist. Notigenfalls ersetzen.

Schmutz in der Klammerbahn beseitigen.
Luftdruck zu tief. Luftdruck einstellen (siehe Kapitel
6.6).

Ungeniigende Eintreibkraft. Die Klammern dringen
nicht geniigend tief ein

Kontrollieren ob die richtige Klammer-Schen-
kellange eingesetzt wird und ob das Gerat richtig
darauf eingestellt wurde, siehe Kapitel 6.1.
Wurde das Gerat regelmassig geschmiert? Siehe
auch Kapitel 5.2.

Steckengebliebene Klammer entfernen

Steckengebliebene Klammern entfernen, siehe
Kapitel 7.2
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Poids 1,8 kg

Encombrement Longeur 404 mm
Largeur 104 mm
Hauteur 205 mm

Capacité du chargeur 100 agrafes

Largeur de branche

des agrafes 22 mm
Protrusion 0 mm
Pression d‘air (max) 7 bar

Pression d‘utilisation
recommandée de l‘air
comprimé 5,0-6,0 bar

Consommation d‘air
comprimé a 6 bar 0,95 litres

Valeurs selon: EN 12549

Niveaux de pression
acoustique, évaluation
type A ala place de travail 84 dB

Niveau énergétique,
évaluation de type A 89 dB

Intensité de vibration: La valeur de vibration est
située au-dessous de la
limite donnée dans la dé
claration de conformité EN
792-13, mesurée selon
ISO 8662-11

AGRAFES

Agrafe JK560-22K (7/8)  Art.No 401331
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PRUDENCE!

Utilisé si risque de mort
ou d‘atteinte a la santé.

ATTENTION!

Utilisé si risque de casse
matérielle.

REMARQUE!

2
&
A
=

Utilisé pour les remar-
ques générales et pour
les remarques qui, si on
ne les respecte pas,
entrainent des perturba-
tions de fonctionnement.

2.1 REMARQUE RELATIVE A LA PROTECTION
DE L'ENVIRONNEMENT

Cet appareil est fabriqué sans aucun matériau nuisible

pour la santé. L‘élimination de cet appareil doit étre
effectuée en respectant les lois nationales.

info@kuda-packaging.com

INSTRUCTIONS GENERALES

Ces instructions de service doivent faciliter la con-
naissance de l‘appareil et les possibilités d‘utilisation
selon les régles. Les instructions de service contien-
nent d‘importants renseignements, a savoir comment
I‘appareil doit fonctionner en toute sécurité, selon les
critéres professionnels et d‘'une maniére économique.
Les respecter aide a éviter les dangers, a diminuer
les réparations et les temps d‘arrét et a augmenter la
fiabilité de I'‘appareil et sa durée de vie.

Les instructions de service doivent constamment étre
a disposition sur le lieu d‘utilisation de I‘appareil. Elles
doivent étre lues et appliquées par toutes les person-
nes qui sont chargées de travaux sur |‘appareil.

Ces travaux comprennent en particulier le service,
I‘alimentation des consommables, I'‘élimination des
pannes et I'‘entretien.

En plus des instructions de service et des réglements
pour la protection contre les accidents valables dans
le pays et a I‘endroit d‘utilisation, il faut également
appliquer les régles de sécurité techniques pour un
travail professionnel et en sécurité.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que l‘appareil a.560PN22 ci-dessus, au sujet du-
quel se réféere cette déclaration, est conforme avec
les prescriptions en vigueur de la directive du con-
seil du 17 mai 2006 (2006/42/CE) “Directive pour
machines*.

Normes considerées: ISO 12100:2010
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INSTRUCTIONS DE SECURITE

info@kuda-packaging.com

Renseignez-vous!
Avant [‘utilisation de
I‘appareil, consultez
soigneusement le mode
d‘emploi.

Protégez-vous!

Au cours du travail,
porter des protections
acoustiques et de lu-
nettes de protection.

Original

KIHLBERG

N‘utilisez que des
agrafes d‘origine Josef
Kihlberg!

Original
oO°
o o0

KIHLBERG

N‘utilisez que des
piéces de rechange
d‘origine Josef Kihl-
berg!

Prudence:

danger d’écrasement!
Ne pas laisser les doigts
sous l‘appareil.

Attention:

danger de trébucher!
Déplacer le tuyau d‘air
comprimé de maniére a
ce qu’il ne présente au-
cun danger de trébucher.

La pression d‘air com-
primé ne doit pas étre
supérieure!

La pression d‘air compri-
mé recommandée ne doit
pas dépasser.

Employez toujours un
raccord d‘air!
Employez toujours un
accouplement de s(reté
comme raccord d‘air.

Bouteilles gaz ou d‘air
comprimé interdites!
Interdiction de branche-
ment de l‘appareil a une
bouteille de gaz ou d‘air
comprimé.

e

Ne jamais laisser un
appareil chargé sans
surveillance!

Séparez I'appareil de
I'amenée d‘air comprimé
lorsque ce dernier n‘est
pas utilisé.

06.14 SERVIS A NAHRADNI DILY

+420 607 237 237

En cas contraire Josef
Kihlberg peut refuser les
prestations de garantie.

Utilisation conforme
Cette agrafeuse est destinée a I'agrafage de cartons.

Cette agrafeuse a été développée pour un maniement
sUr au cours du processus d‘agrafage.

Utilisation abusive

Ne tirez jamais des agrafes dans l‘air et n‘utilisez pas
I‘appareil pour des matieres qui ne sont pas menti-
onnées ci-dessus.

Travaux de maintenance

Suivant les conditions de travail et les contraintes, les

travaux de maintenance périodiques suivants sont a

effectuer:

— contrdle quotidien de la pression d‘air comprimé
(5-6 bar)

— controle régulier de I'unité de maintenance (niveau
d‘huile, collecteur d‘eau, filtres)

— nettoyer I‘appareil régulierement

— veérifier régulierement I‘état de I‘appareil a propos
d‘éventuelles défectuosités ou de piéces usées.
Ne travaillez jamais avec un appareil présentant
des piéces défectueuses ou usées (chapitre 7.1
7.3).

servis@josef-kihlberg.eu 37
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4 DESCRIPTION

4.1 MODULES PRINCIPAUX

Réglage la profondeur de pénétration
Réglage de la longueur de pattes d’agrafe.
Poussoir

Gachette

Raccordement d‘air comprimé

AR WN -

4.2 FONCTIONNEMENT

L'agrafeuse a.560PN22 posséde seulement un dé-
clenchement unique sans étrier de sécurité.

1. Appuyer I'agrafeuse contre 'emballage et
appuyer sur la détente (Fig. 1/4)
2. Répéter I'opération pour 'agrafage suivant.

N’appuyer sur la détente qu’une fois que I'agrafeuse
est bien positionnée sur 'emballage!

Avertissement:

Avant le déclenchement, il faut Fig =
ﬁe}‘\ s‘assurer qu‘aucune main ou une au-
~

tre partie du corps ne se trouve sous
I‘appareil.

38 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 06.14



Josef Kihlberg a.560PN22

KUDA PACKAGING www.kuda-packaging.com info@kuda-packaging.com

5 MISE EN SERVICE

5.1 MISE EN SERVICE

L’agrafeuse est livrée sans raccord d’air comprimé
1 installé. Installer le raccord de la maniére suivante:

1. Sortir 'agrafeuse de I'emballage. Vérifier le rac-
cord d’air comprimé pour voir s’il correspond avec
le systeme d’air comprimé. Sécuriser le filetage
du raccord (Fig. 2/1) avec un composant pour
joints.

2. Tourner raccord dair comprimé a la main jusqu’a
sentir une résistance. Serrer raccord d air com-
primé avec clé 11/2 tour.

Déplacer le tuyau d‘air comprimé de

@ maniére a ce qu’il ne présente aucun
a danger de trébucher
~ '

Fig. 2
5.2 RACCORDEMENT PNEUMATIQUE

Par conséquent, la condition impérative
[@ pour un fonctionnement fiable de I‘appareil
est une alimentation sans défaillances en
air comprimé traité. Cette condition n‘est remplie que
par l‘'utilisation d‘une unité de traitement composée
d‘un déshumidificateur, d‘une soupape de réduction
1 de pression, d'un manomeétre et d‘un dispositif de
créat on de brouillard d‘huile.
/ Le trou du tuyau doit étre au minimum de 10 mm. If
R e faut veiller a ce que le tuyau ne fasse pas de boucles
\ dans lesquelles de I‘huile pourrait stagner.

Ne jamais dépasser la pression maximale
autorisée de 7,0 bar. Une pression d‘air
plus faible a pour conséquence des frais
733007 )y de maintenance plus avantageux!

2

L’agrafeuse nécessite un raccord qui se purge au-

I tomatiquement lorsque I'appareil est séparé du rac-
X"ﬁ] lOSEF‘IllIl:‘iI.BERG cord pneumatique-

184943 L’agrafeuse nécessite quelques gouttes d’huile de
lubrification quotidiennement ou une fois 10 gouttes
hebdomadairement. En cas d’utilisation intensive, un
brumisateur a huile est recommandé. Adressez-vous

Fig. 3 a votre fournisseur attitré.

733007 Huile de lubrification 0,2 dlI (Fig. 3/1)

Les parties coulissantes sont prévues d’usine avec de
la graisse “Dow Corning grease MS 4 Silicon Com-
pound”. Nous recommandons I'utilisation de cette
graisse egalement pour les composants qui sont
nouvellement remplacés.

184943 Grease MS 4 Silicon Compound (Fig.3/2)
06.14 SERVIS A NAHRADNI DiLY +420 607 237 237 servis@josef-kihlberg.eu 39
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6 MODE D‘EMPLOI

6.1 REGLAGE DE LA LONGUEUR DE PATTES

Avant le raccordement de I’agrafeuse,
il faut s’assurer que cette derniére
n’est pas dirigée contre vous ou
quelqu’un d’autre.

Ajustement: ne lutilisez pas pour 22mm agrafes. Cette
agrafeuse est seulement pour 22mm agrafes. Le
réglage de lagrafeuse doit étre tel que décrit dans la
figure 4.

Fig. 4

6.2 REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE
PENETRATION DES AGRAFES

La profondeur de pénétration des agrafes se regle par

le bouton de réglage (Fig. 5/1).

— Appuyer sur le bouton et le tourner sur la position
désirée (cing positions réglables).

— Agrafage superficiel
= Agrafage profond

Fig. 5
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6.3 REGLAGE DE LA FORCE DE SERRAGE DE
L'AGRAFE

Avant le raccordement de I'agrafeuse,
M il faut s’assurer que cette derniére
@L‘ n’est pas dirigée contre vous ou
= quelqu’un d’autre.

Il est possible de régler la force de serrage de I'agrafe.

— ATlaide d’un petit tournevis, tourner I'écrou de
réglage situé derriere la fente de I'appareil (6/1). Si
vous tournez I'écrou dans le sens horaire, la force
de serrage de 'agrafe sera plus importante, si vous
le tournez dans le sens antihoraire, a I'inverse, la
force de serrage de 'agrafe sera plus faible.

Fig. 6

1 m 6.4 CONTROLER L‘AGRAFAGE

1 Agrafage correct
2 Largeur d‘agrafe trop grande ou bien force de ser-

rage trop importante
2 3 Largeur d‘agrafe trop petite ou bien force de serra-
ge trop faible

Si nécessaire, modifier la force de serrage de

3 m I’agrafe, voir chapitre 6.3.
[@ N‘utiliser que des agrafes d‘origine Josef

Kihlberg: JK560-22.

Fig. 7
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6.5 CHARGEMENT DU MAGASIN AVEC AGRAFES
Avant le raccordement de I’agrafeuse,
(\\ il faut s’assurer que cette derniére
én‘ n’est pas dirigée contre vous ou

~ quelqu’un d’autre.

— Avant de charger des agrafes, raccorder I'appareil
a la conduite d’air comprimé. La pression maximale
admissible de 7,0 bar ne doit jamais étre franchie.

— Toujours utiliser des agrafes d’origine Josef

— Kihlberg JK560 avec des dimensions de
22 mm. Le type d’agrafe a utiliser est indiqué sur le
c6té gauche du magasin. Il faut s’assurer que vous
utilisez la dimension d’aréte adéquate pour votre
application.

Positionnez le poussoir au bout (Fig. 8/1).
Insérez par le haut trois barres d’agrafe dans le
chargeur (8/2).

3. Soulever le poussoir et le déplacer vers I'avant
jusqu’a ce qu'’il touche la barre d’agrafes (8/3).

N —

6.6 MODE D‘EMPLOI POUR L‘APPAREIL

Régler la pression d’air sur 5,0-6,0 bar (73—87 psi).
Ne jamais dépasser la pression pneumatique autori-
sée de 7,0 bar.

Une pression basse entraine des frais de mainte-
nance plus avantageux.

Avant I‘utilisation de I‘appareil,
@ placez-vous toujours suivant une
@ position redressée et stable.

— Toujours plaquer fermement I'appareil sur le colis.

— Actionner la gachette selon la description du
chapitre 4.2.

— Controler I’agrafage, voir chapitre 6.4.

Avertissement:
@m Avant le déclenchement, s‘assurer
<

qu‘aucune main ou une autre partie
du corps ne se trouve sous l‘appareil.

Fig. 8
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7 INSTRUCTION DE SERVICE

En tous cas d’entretien ’outil est

l IZ) d’abord a déraccorder de I’air compri-

@ me.

7.1 NETTOYAGE

Cette agrafeuse pour fonds et cétés de cartons ne
nécessite pas de maintenance particuliere.

Nettoyer la machine régulierement avec un détergent
non agressif (non corrosif). Les petites pieces doivent
étre retirées pour le nettoyage!

Vérifier quotidiennement le fonctionnement
correct de tous les dispositifs de sécurité.
Il faut tout particulierement vérifier:

— que la gachette se déplace sans frottement

— que toutes les vis et les écrous sont serrés cor-
rectement.

— que l'appareil tel que décrit dans le chapitre 5.2
est lubrifié régulierement.

7.2 ENLEVEMENT D'UNE AGRAFE BLOQUEE

Eliminer les agrafes coincées de la maniére suivante:

— Dévisser les six vis situées a l'arriere du boitier
(Fig. 9).

— Enlever le boitier arriére et les agrafes coincées
(Fig. 10).

— Le montage se fait en sens inverse du démontage.

Fig. 7

Fig. 8
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7.3 REMPLACER LE RAIL D'ENTRAINEMENT

— Déconnecter I'air comprimé.

— Enlever les six vis (Fig. 11/1) a l'arriére du boitier.
— Enlever le bottier arriere (11/2) avec le magasin.

— Enlever la partie arriére (11/2) avec le magasin.

— Remplacer le rail d'entrainement (11/3).

— Le montage se fait en sens inverse du démontage.

Si la plaque rainurée (11/5) doit étre changée, tou-
jours remplacer les deux plaques en méme temps :
Retirer le rail d’entrainement (11/3).
Enlever la vis (11/4).
Remplacer les plaques rainurées (11/5).
Le montage se fait en sens inverse du démontage.

Fig. 11
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8 DEPANNAGE

En tous cas dépannage I'outil est

d’abord a déraccorder de I’'air compri-

me.

PANNE

Les agrafes ne sont pas éjectées lors de
I‘activation de la gachette

INTERVENTION

Controler sur des agrafes originales sont em-
ployées.

Toujours utiliser des agrafes d‘origine Josef
Kihlberg

Contréler si le ressort du chargeur est en ordre.
Remplacer le cas échéant.

Controler si le piston de la glissiére est en ordre.
Remplacer le cas échéant.

Eliminer la poussiére du guide des agrafes.
Pression pneumatique trop faible. Régler la pres-
sion de l'air comprimé (voir chapitre 6.2).

Force d‘enfoncement insuffisante. Les agrafes ne
pénétrent pas suffisamment profondément

Vérifier si les agrafes utilisées ont la bonne lon-
gueur de pattes et si I'appareil est bien réglé en
fonction de cette longueur, voir chapitre 6.1.
L'appareil a-t-il été lubrifié régulierement? Voir
également chapitre 5.2.

Enlévement d‘une agrafe bloquée

voir chapitre 7.2.
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Part No.
Artikelnr.

972115
950006
972142
972084
972077
972176
972004
972009
972169
972030
972020
184943

+420 607 237 237

www.kuda-packaging.com

Part Name

O-ring
Fix ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring grease

info@kuda-packaging.com

SPARE PARTS KIT / RESERVDELAR SOM DELAR / ERSATZTEIL-SET / JEU DE PIECES

O-ring Kit 143109, All a,c and R PN Top staplers

Benamning Antal
Qty.

O-ring
Fix ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
O-ring
JK silicon compoud

SN 2NN NN A oo
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Repair Kit 143111
Pos.  Part No. Part Name Benémning
Artikelnr.
7 972115 O-ring O-ring
" 950006 Fix ring Fix ring
13 972142 O-ring O-ring
23 158304 Anvil Klo
24 946687 Screw Skruv
30 164297 Driver blade Drivare
39 174074 Feed spring Frammatarfjader
52 133179 Trigger cpl. Avtryckare kpl.
53 972084 O-ring O-ring
54 972077 O-ring O-ring
59 972176 O-ring O-ring
65 972004 O-ring O-ring
65 972009 O-ring O-ring
65 972169 O-ring O-ring
66 972030 O-ring O-ring
67 972020 O-ring O-ring
184943 O-ring grease JK silicon compoud
PR
06.14 SERVIS A NAHRADNI DILY
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Antal
Qty.

Q o1 ;
N N H
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Parts list a.560PN22 a.560PN22 a.560PN22
When ordering please indicate  Vid bestéllning var vanlig ange Bei Bestellungen immer
part number artikelnummera Artikel-Nr. angeben
1 946760 Screw Skruv Zylinderschraube 8
2 190204 Top cap Cylinderlock Deckel 1
3 148064 Gasket Packning Dichtung 2
4 190203 Cylinder Cylinder Zylinder 1
5 149057 Piston stop Kolvdampare Kolbenstop 1
6 946004 Nut Mutter Mutter 1
7 972115 O-ring O-ring O-ring 2
8 191204 Piston Kolv a560, c561 Kolben 2
9 947015 Washer Planbricka Scheibe 1
10 191205 Piston Kolvstang Kolben 1
11 950006 Fix ring Fix ring Scheibe 1
12 146245 Chlinch adjustment nut Justermutter Einstellmutter 1
13 972142 O-ring O-ring O-ring 1
14 139525 Casting Cylinderbotten Gehause 1
15 150421 Cage Hylsa héjdinstallning Kafig 1
16 139542 Front section Fréamre underdel Gehause Vorderseite 1
17 165124 Penetration knob Stallvred Drehknopf 1
18 173155 Spring Fjader Feder 1
19 946651 Screw Skruv Zylinderschraube 1
20 176417 Anvil holder Klobarare Rillplattenhalter 2
21 945096 Pin Pinne Zylinderstift 4
22 147127 Spacer Distansklots U-Scheibe 2
*23 158304 Anvil hook 22mm Klo 22 mm Rillplatte 22 mm 2
24 946687 Screw Skruv Zylinderschraube 2
25 945115 Pin Pinne Zylinderstift 2
26 163322 Link Lank Gelenk 2
27 161355 Connecting yoke Ok Anschlussjoch 1
28 960020 Latch Sparr Verriegelung 1
29 145171 Pin Pinne Zylinderstift 2
*30 164297 Driver blade a560 Drivare a560 Antriebsschiene a560 1
31 150420 Bushing Bussing Blchse 1
32 163321 Penetration eccentric Excenter Exzenter 1
33 946696 Screw Skruv Zylinderschraube 1
34 166226 Rear nozzle plate a560/22  Bakre drivarstyrning a560/22 Hintere Platte a560/22 1
35 110307 Lable magazines Magasinskylt Magazinschild 1
37 946769 Screw Skruv Zylinderschraube 3
38 170174 Magazine lid a560, c561 Magasinlock Magazindeckel 1
39 174074 Feeder spring Frammatarfjader Magazinfeder 1
40 161370 Pusher a560, c561 Frammatare a560, c561 Schieber 1
41 951020 Retainer Axelsakring Sicherungsring 2
42 165122 Finger grip Fingergrepp Griff 1
43 145166 Shaft Axel Achse 2
44 150414 Roller Fjaderdistans Bichse 1
45 946518 Screw Skruv Zylinderschraube 1
46 155157 Rear body Bakre hus Gehause Ruckseite 1
47 946780 Screw Skruv Zylinderschraube 1
48 162993 Front nozzle plate Framre drivarstyrning Vordere Platte 1
49 946761 Screw Skruv Zylinderschraube 2
50 947062 Washer Nitbricka U-Scheibe 2
51 945116 Pin Pinne Stift 1
52 133179 Trigger complete Avtryckare kpl. Abzug kpl. 1
53 972084 O-ring O-ring O-ring 1
54 972077 O-ring O-ring O-ring 1
55 147128 Washer Bricka U-Scheibe 1
56 173185 Spring Fjader Feder 1
57 191206 Stem Spindel Spindel 1
58 179114 Rear cap Bakre lock Deckel hinten 1
59 972176 O-ring O-ring O-ring 2
60 187062 Tube Paluftningsror Rohr 1

* Recommended wear parts
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Pos. Part No. Part Name Benamning Bennenung Quantity
Artikelnr. Antal
Artikel-Nr. Stiickzahl

61 176424 Hanger Upphagningsbygel Aufhéngung 1
62 946780 Screw Skruv Zylinderschraube 11
63 110313 CE lable CE skylt CE Schild 1
64 110305 Tool lable Typskylt Typenschild 1
65 136169 Valve Ventil Ventil 1
66 972030 O-ring O-ring O-ring 1
67 972020 O-ring O-ring O-ring 1
70 134307 Piston complete Kolv komplett Kolben kpl. 1
71 134310 Clinch unit complete a560 Bockenhet kpl. a560 Klammereinheit kpl. a560 1
72 132797 Rail assembly Klammerbana komplett Magazin kpl. 1
73 139527 Handle complete Handtag komplett Griff kpl. 1

* Recommended wear parts

06.14 SERVIS A NAHRADNI DiLY

* Rekommenderade slitdelar
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ZAKLADNI POKYNY PRO SPONKOVANI

CTI NAVOD NOSTE OCHRANU SLUCHU

Prectéte si prosim tyto bezpecnostni pokyny Prevence zranéni - Operator a ostatni pfitomni v
pozorné, abyste pfedesli zranéni sebe i prostoru sponkovani a hrebikovani musi nosit
ostatnich. Vénujte pozornost vSem kapitolam ochranu sluchu.

navodu pro dalSi pokyny k provozovani nafadi.

NOSTE OCHRANU ZRAKU NEBEZPECI ROZDRCENI

Prevence zranéni - Operator a ostatni pfitomni SeSivacky obsahuji mechanismus pro sevreni
v prostoru sponkovani, hfebikovani nebo spony. Tento mechanismus muze rozdrtit ¢asti

paskovani musi nosit ochranné bryle. téla napf. prsty. PaskovaCky mohou sevfit a
rozdrtit Casti téla mezi pasku a produkt pfi
utahovani.

NEBEZPECi ZAKOPNUTI

Je zakazano nechavat naradi bez dozoru. Pokud Dbejte aby se Vam pfivodni hadice nepletla pod
zafizeni nepracuje nenechavejte je nabité nohy. Hrozi zakopnuti a zranéni. Pracujte na
sponami €i hfebiky. Je zakazano mifit nafadim rovném a stabilnim podkladu.

na jiné osoby.

Servisni linka +420 607 237 237



PODROBNE POKYNY

Je povinnosti provozovatele, aby zajistil, Ze vSichni operatofi a udrzbafi si pre€etli a pochopili
vSechnu dostupnou dokumentaci k zafizeni. Dokumentace musi byt dostupna operatorim a
pracovnikim udrzby nepretrzité.

Sponkovacky jsou zkonstruovany pro dlouhodoby a spolehlivy provoz. Detaily o bezpe€nosti stejné
jako potfebné informace pro spravny provoz a udrzbu zafizeni jsou obsazeny v pFilozenych
navodech u zafizeni, v tomto manualu a na naSich www strankach viz. posledni strana
dokumentace.

Pokud Vam nebude navod srozumitelny a jasny kontaktujte nas a zafizeni nepouzivejte.

Servisni linka +420 607 237 237

. Operator obsluhujici nafadi musi byt dostate€né procvi€en v pouzivani, v bezpe&nosti prace,
v spravnych pracovnich postupech a v zakladni udrzbé nafadi odbornym pracovnikem.

. Je nutné aktivni zajisténi respektovani obecnych bezpecnostnich nafizeni, specifickych
nafizeni pro praci s hiebiCkovackami, sponkovatkami a paskovatkami. Narfadi musi byt
pouzivano pod dohledem zodpovédné a obeznamené osoby.

. Operator a pracovnik udrzby obdrzi pokyny, odpovidajici vybaveni a pfiméfeny €as pro
pravidelnou kazdodenni inspekci, ¢isténi a udrzbu zafizeni.

Nikdy nepouzivejte k pohonu nafadi kyslik, hoflavé plyny, CO2, paru nebo vysokotlaké nadoby
protoze mohou zpUsobit vybuch a vazna zranéni. Pouzivejte pouze stlateny atmosféricky vzduch,
ktery je Cisty, suchy a zregulovany na pozadovany tlak podle typu nafadi. N&ktera zafizeni vyZaduiji
vzduch pfimazany olejovou mlhou pro spolehlivy a dlouhodoby chod. Nikdy nepfekroclte tlak v
pfivodu 7 bar.

Nikdy nepouzZivejte vadné naradi. Kontrolujte narfadi kazdy den, abyste zajistili, Ze spoust a
bezpecnostni pojistky funguji spravné a vSechny Srouby a matky jsou pevné dotazené. Zafizeni
zkouSejte bez spon/hiebikd v zasobniku.

Sponkovacky oznatené samolepkou s preSkrtnutym zebfikem a sponkovackou nesmi byt
pouzivany, kdyz obsluha stoji na vratkém podkladu, na zebfiku, leSeni nebo schidkach.

Nikdy neodstranujte ze zafizeni bezpecnostni prvky.

Sponkovacky oznalené rovnostrannym trojuhelnikem mohou byt pouzivany pouze za zvlastnich
bezpec€nostnich opatieni.

CZ



TIPY PRO SPONKOVANI

. Respektujte navod.
. Pripojte naradi hadici o min. svétiém priiméru 6mm.

. Pravidelné kontrolujte zafizeni na jeho technicky stav.

. Sponkovacka nepatfi do ruky nezaskolené obsluze.

. UdrZujte nafadi i vstupni vzduch Cisty.

. Po skoné&eni prace odpojte zafizeni od vzduchu a vyprazdnéte zasobnik..
. Pokud ze zafizeni unika vzduch, nepouziveite jej.

. Pracuite vzdy v pohodiné a stabilni poloze.

. Zafizeni a vzduch mazejte tuky, které neni¢i gumove dily.

. Pouzivejte pouze originalni JK nahradni dily a originalni JK spony.

. Opravy musi byt provedeny odbomym JK servisem.

Nafadi je urCeno pouze k spojovani papiru, papirové vinité lepenky, PE folie, textilu a jinych
plastovych material(, dfeva o dostateCné tloustce a tvrdosti tak, aby skrylo sponu a nedoSlo
k rozstipnuti podkladu nebo samotného materialu. Material nesmi zplsobit deformaci ocelové
spony/hfebiku a nadmérné zabrarnovat priniku materidlem. Nesponkujte tvrdé a kiehké materialy.

Néfadi pfipevriuje materidly k podkladu pomoci ocelové/nerezové spony U tvaru nebo hiebikem,
ktery je zatlaen pneumatickym mechanismem naradi vysokou rychlosti skrz material.

Pokud nebudete pouzivat naradi dle navodu a pro predepsanou aplikaci hrozi vam:

Nebezpeci propichnuti koncetiny, trupu, hlavy atp.

Nebezpeci poSkozeni zraku

Nebezpeci poskozeni sluchu

Nebezpecéi rozdrceni koncetiny

Nebezpeci zasahnuti &asti téla leticimi sponami

Kromé ohrozeni Vaseho zdravi, mdzete ohrozit i zdravi jinych osob ve Vasi blizkosti.

Naradi pfi praci vzdy umistujte do plochy a ne na jeji okraje. Mlze dojit k odstipnuti materialu a
jeho vystfeleni.

Néafadim pfi sponkovani vzdy mifte kolmo k podkladu a ne 8ikmo a nemifte na okraj materialu,
protoZze spona muze ze sponkovacky vyletét do volného prostoru a nékoho nebo Vas vazné zranit.

Pokud si nevite rady, kontaktujte nas telefonicky nebo emailem.

Servisni linka +420 607 237 237
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OBJEDNAVKA SERVISU €. ....coveereenereeeceneenennes

ODBERATEL:

DODAVATEL
KUDA PACKAGING, Lidicka 308, CZ-33441
+420 607 237 237, info@kuda-packaging.com , www.kuda-packaging.com

DOPRAVU ZARIZENi NA SERVIS ZAJISTi

O ODBERATEL 0 DODAVATEL O OPRAVA VE VYROBE

Objednavame servis dle tabulky:

Typ zafizeni Sériové Cislo V zaruce ? Ano/Ne Popis poruchy

Pozn.: Objednavku odeSlete na adresu dodavatele postou nebo emailem a kopii pfilozte k zafizeni.



OBJEDNAVKA SPON €. ..cueeeeeeeeeeeeeeeneenne

ODBERATEL:

DODAVATEL
KUDA PACKAGING, Lidicka 308, CZ-33441
+420 607 237 237, info@kuda-packaging.com , www.kuda-packaging.com

DOPRAVU SPONA ZAJISTI

0 ODBERATEL L1 DODAVATEL

Objednavame spony dle tabulky:

Objednaci €islo Typ + délka nohy Pocet v tisicich Poznamka

Pozn.: Objednavku odeslete na adresu dodavatele postou nebo emailem a kopii pfilozte k zafizeni.



CZ

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU €. woeneeeeeeeeeeeeeeeeeeeeveenes

ODBERATEL:

DODAVATEL
KUDA PACKAGING, Lidicka 308, CZ-33441
+420 607 237 237, info@kuda-packaging.com , www.kuda-packaging.com

DOPRAVU ND ZAJISTi

0 ODBERATEL L1 DODAVATEL

Objednavame nahradni dily dle tabulky:

Typ zafizeni Sériové Cislo Obj. Cislo dilu Pozice v naCrtu | Pocet Ks

Pozn.: Objednavku odeslete na adresu dodavatele postou nebo emailem a kopii pfilozte k zafizeni.



KONTAKT

e ODBORNY SERVIS PRO CESKOU A SLOVENSKOU REPUBLIKU

e ORIGINALNi NAHRADNI DiLY
e ORIGINALNI SPONY
o KOMPLETNi ZAKAZNICKA PODPORA

INFOLINKA
www

Email

NAKUP ON-LINE

«i JOSEF KIHLBERG

MANRADNI DILY S0

KUDA PACKAGING
sponkovaci systémy
JOSEF KIHLBERG AB
Lidicka 308

Dobrany

33441
Ceska Republika

+420 607 237 237

www.josef-kihlberg.eu

info@josef-kihlberg.eu

www.sesivacky.cz

www.zosivacky.sk

CZ





